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Por todo el manual hay vistas que se despliegan en inglés.
Esta es la traduccién de ese texto.
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la Propuesta 65 de California

El escape del motor de este producto
contiene sustancias quimicas que,
segun el Estado de California, causa
cdncer, defectos congénitos u otros
dafios al sistema reproductor.




Gracias por elegir a McElroy

Las maquinas MegaMc® 1648 serie 2 y TracStar® 1200 fusionan a tope tubos de
450 a 1200 mm de D.E. (16 pulg a 48 pulg de D.E.).

El carro tiene 4 mordazas con un carro desmontable de 3 mordazas y es capaz

de cargar por arriba el calentador y el refrentador para aumentar al méximo la
funcionalidad dentro de espacios limitados. El carro TracStar se monta sobre orugas
autopropulsadas, controladas de manera independiente, y cuenta con un control
inalambrico de manejo remoto. Ambos modelos son accionados hidraulicamente
para asistir en todas las funciones de fusién, incluido el funcionamiento completo de
las mordazas, elevadores de tubos, calentador y refrentador. La méquina permite la
fusion a tope de la mayoria de los conectores sin sujetadores especiales o sin retirar
la mordaza exterior. Hay disponibles insertos biselados a inglete, opcionales, para
fabricar codos.

Con un cuidado y mantenimiento razonables, esta maquina rinde afios de servicio
satisfactorio.

Antes de usar esta maquina, por favor lea el presente manual detenidamente y
guarde una copia del mismo en la méquina para referencia futura. Este manual debe
considerarse como parte de la maquina.

MegaMc® 1648 serie 2

TX04880-03-14-16

McElroy University

Por més de 30 afios, McElroy ha sido la Gnica empresa fabricante
de maquinas de fusién de tubos que ha ofrecido cursos de formacién
avanzada de manera continua. Los cursos ofrecidos estan destinados
a mejorar su eficacia, productividad y seguridad por medio del uso
correcto de maquinas McElroy. Las clases de McElroy University se
han estructurado de manera tal que las habilidades que se aprenden
y las maquinas utilizadas en cada clase se asemejan mucho a las
méquinas que se encuentran en sitios de trabajo de instalacion de
tuberias. Ofrecemos cursos de formacién en nuestras instalaciones o
en las suyas. Los instructores de cursos de McElroy University poseen
calificaciones Gnicas y ofrecen afios de experiencia en la industria.

MU2-03-13-14

La matricula de cada curso incluye los almuerzos, materiales del curso
y un certificado de participacién. Las inscripciones en linea y una
lista actualizada de cursos ofrecidos y fechas correspondientes se
encuentran disponibles en www.mcelroy.com/university.

S\NCE 1987

Este manual estd disefiado solo como guia y no sustituye a la MﬁELRO I

capacitacién adecuada por parte de instructores calificados. La \/ E R S
informacién dada en este manual no incluye todos los puntos posibles

y no abarca todas las situaciones posibles que pueden encontrarse al

desarrollar operaciones diferentes.

TX04659-03-24-14




GARANTIA LIMITADA

McElroy Manufacturing, Inc. (McElroy) garantiza que todos
los productos que fabrica, vende y repara estan libres de
defectos de materiales y de fabricacién; bajo los términos de
esta garantia, su obligacién queda limitada a la reparacion o
el reemplazo en su fabrica y a productos nuevos, con menos
de 5 aios después de haber sido despachados, salvo los
articulos comprados (fales como dispositivos electrénicos,
bombas, interruptores, etc.), en cuyo caso se aplicard la
garantia del fabricante correspondiente. La garantia se

aplica ante devolucién de articulos con flete prepagado, los
cuales, después de haber sido examinados, son identificados
como defectuosos. Esta garantia no se aplica a productos o
componentes que han sido reparados o alterados por cualquier
persona aparte de McElroy o que presentan dafios como
resultado del mal uso, negligencia o accidentes, o que no
han sido usados o mantenidos conforme a las instrucciones y
mensajes de atencién impresos de McElroy. Esta garantia se
ofrece expresamente en lugar de toda otra garantia expresa
o implicita. Las compensaciones dadas al Comprador son

las compensaciones exclusivas y Unicas y el Comprador no
tendra derecho a recibir reparaciones por dafios incidentales
o consecuentes. El Comprador renuncia al beneficio de toda
regla en la cual un descargo de responsabilidades por garantia
pudiera ser interpretado en contra de McElroy y acuerda que
tales descargos aqui dados seran interpretados enteramente a
favor de McElroy.

DEVOLUCION DE MERCANCIA

El Comprador acuerda no devolver mercancia por cualquier
razén, a menos que haya recibido consentimiento previo

por escrito de McElroy para efectuar la devolucién, y dicho
consentimiento, si se otorga, especificard los términos,
condiciones y recargos bajo los cuales se podré efectuar la
devolucién. Los materiales devueltos a McElroy, para trabajos
en garantia, reparaciones, etc., deberdn contar con un nimero
de autorizacién para devolucién de mercancia (RMA), vy el
mismo deberd aparecer en el paquete al momento del envio.
Para recibir ayuda, envie sus consultas a:

McElroy Manufacturing, Inc.

P.O. Box 580550

833 North Fulton Street Tulsa, Oklahoma 74158-0550 EE. UU.
TELEFONO: (918) 836-8611, FAX: (918) 831-9285.
CORREQ ELECTRONICO:  fusion@McElroy.com

Nota: Algunas reparaciones, trabajos en garantia y consultas
podrén ser referidos, a discrecion de McElroy, a un taller de
servicio o distribuidor autorizado.

TX02486-11-4-13

DESCARGO DE RESPONSABILIDADES

McElroy no acepta responsabilidad alguna por las uniones por
fusion. El uso y mantenimiento del producto son responsabilidad
de terceros. Recomendamos que se sigan procedimientos
aprobados de unién al utilizar equipos de fusién McElroy.

McElroy no ofrece ninguna otra garantia de tipo alguno, sea
expresa o implicita, y todas las garantias implicitas de utilidad
comercial e idoneidad para un fin particular que excedan las
obligaciones previamente mencionadas son denegadas por este
medio por McElroy.

MEJORAMIENTO DE PRODUCTOS

McElroy se reserva el derecho de efectuar modificaciones

y mejoramientos a sus productos sin incurrir por ello en
responsabilidad u obligacién alguna de actualizar o modificar
maquinas previamente vendidas y/o sus accesorios.

DIVULGACION DE INFORMACION

Ninguna informacién o conocimientos divulgados previo a
esta fecha o posteriormente a la misma a McElroy sobre el
rendimiento o en conexién con los términos aqui expuestos
serén considerados como confidenciales o propietarios, a
menos que medie un acuerdo expreso por escrito con McElroy
al respecto y tal informacién y conocimientos estardn libres de
restricciones, salvo en el caso de demanda por violacién de
patente.

DERECHOS DE PROPIEDAD

Todos los derechos de propiedad relacionados con el equipo

o sus componentes que deberan ser entregados por McElroy
segun estos términos, y todos los derechos de patente
correspondientes que surjan antes de, durante el transcurso, o
como resultado del disefio y fabricacién de dicho producto, son
propiedad exclusiva de McElroy.

LEYES APLICABLES

Todas las ventas estardn regidas por el Cédigo Comercial

Uniforme de Oklahoma, EE. UU.

Inscriba su producto en linea para activar su garantia:
www.McElroy.com/fusion

(Copie aqui la informacién que aparece en la chapa de
identificacién de la maquina para sus archivos).

N° de modelo

N° de serie

Fecha de recepcion

Distribuidor
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Avisos de seguridad g
Esta sefial de aviso de peligro aparece en este

manual. Cuando vea esta sefial, lea detenidamente lo que dice.
SU SEGURIDAD ESTA EN JUEGO.

Verd la sefial de aviso de peligro con estas palabras: PELIGRO,
ATENCION y CUIDADO.

A PELIGRO! Indica una situacién de peligro inminente

que, de no evitarse, causard la muerte o
lesiones graves.

A\ ATENCION! Indica una situacién de peligro potencial

que, de no evitarse, podria causar la muerte
o lesiones graves.

A ;CUIDADO! Indica una situacién de peligro que, de no

evitarse, podria causar lesiones leves o
moderadas.

En este manual deberd estar atento a dos palabras adicionales:
AVISO e IMPORTANTE.

AVISO: informacién que puede ayudarle a evitar algo que
podria causarle dafios a la méquina o a la propiedad.
También puede utilizarse para advertir en contra de précticas
poco seguras.

IMPORTANTE: puede ayudarle a hacer un mejor trabajo o
facilitar su trabajo de alguna manera.

TX00030-12-1-92

A\ {PELIGRO!

A\ ;ATENCION!

A\ ;CUIDADO!

WR00051-11-30-92

Lea y comprenda

No use este equipo sin antes haber leido detenidamente y comprendido
todas las secciones del presente manual y los manuales de los demés
equipos que seran usados con el mismo.

Su seguridad y la de los demas dependen del cuidado y buen criterio
en el uso de este equipo.

Respete todos los reglamentos federales, estatales, locales y especificos
de la industria.

McElroy Manufacturing, Inc. no puede anticipar todas las circunstancias
posibles que podrian causar un riesgo potencial. Por lo tanto, las
advertencias dadas en el presente manual y en la méaquina no son
exhaustivas. Usted debe estar convencido que un procedimiento,
herramienta, método de trabajo o técnica de uso particular es seguro
tanto para usted como para los demds. También deberd comprobar que
el método de uso o de mantenimiento que elija no dafiard a la maquina
ni perjudicard la seguridad de su funcionamiento.

TX02946-4-15-09

WR00052-12-1-92




Seguridad general

La seguridad es importante. Informe toda anomalia que observe durante la L g
preparacién o el funcionamiento. I e n se B
ESCUCHE si se producen golpes secos, choques, ruidos mefdlicos, g
chirridos, fugas de aire o ruidos poco comunes. Primero en @
UTILICE EL OLFATO para percibir olores a quemado, metal caliente, La Segurldad
caucho ardiente, aceite caliente o gas natural.
UTILICE EL TACTO para sentir cambios en la manera que el equipo
funciona.
OBSERVE si hay problemas con los alambres y cables, conexiones
hidraulicas u otros equipos.
INFORME todo lo que veq, sienta, huela o escuche que difiera de lo
anticipado, o que le parezca poco seguro.
TX00114-42293
Uso de equipos de seguridad N
Utilice casco, zapatos de seguridad, gafas de seguridad y otros equipos E
de proteccién personal. g
No use articulos de joyeria ni anillos, tampoco vista ropa suelta y E
amarrese el cabello largo que pudiera atraparse en los controles o la
mdquina en movimiento.
TX00032:04-18-16
Manejo de combustible
A\ {PELIGRO! La gasolina y el diésel son extremadamente E
inflamables, y sus vapores pueden explotar si se 8
encienden. g
O

No llene el tanque de combustible con el motor caliente o en marcha,
ya que el combustible derramado podria encenderse.

Reabastezca combustible en una zona bien ventilada. No fume ni
permita que se produzcan llamas o chispas en la zona donde se
reabastece la maquina con combustible, o donde se almacena el
combustible.

No arranque el motor cerca de combustible derramado. Limpie los
derrames inmediatamente.

Asegurese de que la tapa del estanque de combustible estd bien cerrada

y asegurada correctamente.

Evite el contacto repetido o prolongado del combustible con la piel o
respirar el vapor de combustible.

TX00953-04-18-16




Maquinas con motores

@
> &
A\ {PELIGRO! Los motores de combushc?n' pueden causar g
explosiones cuando se utilizan en entornos 3
. ol 4 . . [<<}
explosivos. No utilice las maquinas a gasolina o S
diésel en entornos explosivos. %
Cuando trabaje en un entorno explosivo, mantenga el vehiculo en una
zona segura con mangueras de extensién hidraulica hacia el carro.
Ayude a prevenir incendios manteniendo la méquina libre de
acumulaciones de basura, suciedad y particulas del refrentador.
TX04881-03-14-16
. e
Monéxido de carbono
g
. " g
A\ jPELIGRO! Los gases de escape del motor contienen monéxido 5
e carbono, un gas venenoso. El monéxido de 9
L, o
carbono puede causar ndusea severa, desmayo y la S
. . oz
muerte. Evite inhalar los gases de escape y nunca 2
ponga en marcha el motor en un lugar cerrado o
confinado.
TX00954-04-18-16
No use en entornos pehgrosos &
_ 5
A {PELIGRO! Los motores electrfcos y los calentadores no son a S
prueba de explosiones. El uso de estos componentes g
en un entorno explosivo resultard en lesiones graves =

o mortales.

Si va a trabajar en un entorno explosivo, quite el carro del vehiculo

y use el vehiculo en un entorno no explosivo. El calentador debera
calentarse a la temperatura necesaria en un entorno no explosivo,
luego desconectarse de la alimentacién antes de entrar a la atmésfera
explosiva para la fusién.

TX00796-04-18-16




Seguridad en el manejo de los tubos

A\ JATENCION! No se ponga usted mismo ni ningdn otro trabajador

debajo del tubo apoyado o elevado. El tubo es pesado
y podria caer de manera inesperada.

A\ ATENCION! Un tubo doblado puede almacenar una gran cantidad
- d

e energia. No doble ni ponga a la fuerza el tubo en
la maquina. Un tubo doblado con energia almacenada
puede generar una fuerza enorme cuando se libera
dicha energia.

Se recomienda que el tubo siempre esté sujetado firmemente ya sea en
las mordazas de la maquina de fusién o conectado correctamente a un
dispositivo de elevacion.

AVISO: No deje la maquina desatendida a personal sin autorizacién. No permita que personal sin autorizacién use la
mdquina.

Mantenga a las personas que no participan en el manejo de los tubos alejadas de las operaciones
de manejo de los tubos. Manténgase alejado del tubo cuando el tubo y el equipo de manejo estan
en movimiento. Cuando estdn en movimiento, todas las personas involucradas en el manejo del
tubo deben poder ver a las demds personas en todo momento. Si alguna persona involucrada en el
manejo no estd a la vista, inmediatamente pare el movimiento del equipo y el tubo, y ubique a esa
persona. No continte hasta que todas las personas hayan sido ubicadas y estén a la vista.

Nunca empuije, haga rodar, descargue ni deje caer framos, atados o espirales
de tubos del camién de entrega, del equipo de manejo o en una zanja.
Siempre use el equipo adecuado para elevar, mover y bajar el tubo.

TX04882-04-18-16

WR00097-4-17-13

Puntos de aplastamiento

A JATENCION! El equipo accionado hidréulicamente funciona bajo
|

alta presién y genera fuerzas extremadamente altas.
Cualquier objeto que sea atrapado accidentalmente
por la maquina serd aplastado. Mantenga los dedos,
pies, brazos, las piernas y la cabeza fuera de la
méquina mientras la usa. Siempre asegurese que la
méquina estd apagada antes de entrar a la maquina
por cualquier motivo.

TX03004-04-18-16

WR00012-12-4-92




Bateria

A\ JATENCION! No exponga la bateria a llamas o chispas eléctricas. El
 hid

idrégeno generado por la bateria es explosivo. Se pueden
producir lesiones graves debido a la explosién de la
bateria.

A\ ATENCION! La bateria contiene acido que puede causar quemaduras.
I .

No permita que el liquido de bateria haga contacto con su
piel, ojos, o con felas o superficies pintadas. Después de
tocar la bateria o tapa de bateria, no se toque ni se frote
los ojos.

Contacto con los ojos: Enjuaguese los ojos con

abundante agua por lo menos durante 15 minutos. Busque
atencién médica inmediata si los ojos entran en contacto
directo con el acido de la bateria.

Contacto con la piel: Enjuague las areas afectadas con
abundante agua usando una ducha de emergencia de chorro
grande, si hubiera una disponible, por lo menos durante 15
minutos. Quitese la ropa contaminada.

Si los sintomas persisten, busque atencién médica.

TX00650-04-18-16

CD00176-9-14-95

CD00177-9-14-95

No se monte en la méaquina
AiATENCION' No se monte en la maquina mientras esta se encuentra

en movimiento. Montarse en la maquina podria hacer
que una persona se caiga de la misma, o que caiga

dentro de ella. No maneje ni remolque la maquina si
hay personas sobre la maquina.

< (=0

TX04883-04-18-16

WR00115-01-25-16




Seguridad eléctrica
A ;ATENCION! Siempre compruebe que los equipos estén

debidamente puestos a tierra. Es importante
recordar que se estd trabajando en un entorno
himedo con dispositivos eléctricos. Las conexiones
adecuadas a tierra ayudan a reducir las
probabilidades de una descarga eléctrica.

Revise los cables eléctricos y la maquina frecuentemente en busca de
dafios. Solicite la reparacién de los componentes averiados vy refiera
los trabajos de mantenimiento a un electricista competente.

AVISO: Siempre conecte las maquinas a la fuente de alimentacién
adecuada que se indica en la maquina o en el manual del operador.

AVISO: Desconecte la maquina de la fuente de alimentacién antes
de efectuar trabajos de mantenimiento o de ajuste.

A JATENCION! Desconecte la maquina de la fuente de

alimentacién antes de intentar darle mantenimiento
al tablero de control. Si no se desconecta la fuente
de alimentacién, se podria producir una descarga
eléctrica. Refiera el servicio a un técnico calificado.

TX03003-10-12-10

WR00055-4-7-93

WR00025-11-30-92

Magquinas con sistema hidrdulico

Es importante recordar que una fuga repentina de aceite hidréulico
puede causar lesiones graves o incluso mortales si la presién o la
temperatura del aceite es suficientemente alta.

Los fluidos que escapan bajo presién pueden
penetrar la piel y causar lesiones graves.
Mantenga las manos y el cuerpo alejados de los
agujeros que expelen fluido bajo presion. Utilice
un trozo de cartén o de papel para buscar fugas.
Si el fluido se inyecta en la piel, deberd ser
extraido de inmediato por un médico
familiarizado con este tipo de lesiones.

El movimiento no deseado de la maquina podria
resultar en lesiones graves o dafio a la méaquina.
Si cuando se conecta la alimentacién de la
maquina los interruptores no coinciden con el

estado de la maquina, podrian presentarse
movimientos imprevistos de la maquina.

AVISO: Use gafas de seguridad, y mantenga el rostro alejado de la
zona cuando se purgue el aire del sistema hidréulico para evitar que
se rocie aceite en los ojos.

TX03007-04-18-16

WR00078-4-8-93




Las hojas del refrentador estan afiladas

A\ JATENCION! Las hojas del refrentador estén afiladas y pueden

cortar. Nunca intente retirar las particulas cuando el
refrentador se encuentre en marcha o se encuentre en
la posicién de refrentado entre las mordazas. Tenga
cuidado al usar el refrentador y al manipular la
maquina.
AVISO: Apague la maquina, desconecte la alimentacién de la maquina
y quite las hojas del refrentador antes de intentar algin procedimiento de
mantenimiento o ajuste.
AVISO: Nunca extienda las hojas més alla de la circunferencia interior o

exterior del refrentador.
TX02378-04-18-16

WR00073-4-6-93

Haga revisar los neumdticos debidamente
(MegaMc)

AiATENCION! Si al montar un neumético en una rueda o aro no

sigue los procedimientos correctos, se puede producir
una explosiéon que podria causar lesiones graves o
mortales. Haga que una persona con experiencia, y
que fenga el equipo correcto para hacer el trabajo de
forma segura, monte los neumdticos.

TX00118-4-22-.93

WR00083-4-22-93

Mantenga la méquina alejada del borde
de la zanja

A JATENCION! El equipo pesado demasiado cerca de una zanja

puede hacer que las paredes de la zanja se
derrumben. Mantenga la maquina suficientemente
alejada del borde de la zanja para prevenir lesiones
al personal y dafio al equipo debido al derrumbe.

TX01447.04-18-16

CD00408-12-31-97




Colocacién y preparacién
de la méaquina de fusién

Coloque la maquina de fusién en el suelo mas nivelado posible.

Si resulta necesario trabajar con la méquina sobre suelo desnivelado,
compruebe que el suelo sea estable. Algunas condiciones inestables
pueden ser el hielo, la nieve, el lodo y la grava suelta.

TracStar:

A JATENCION! Por razones de seguridad, nunca use la maquina en

una pendiente con una inclinacién superior a 30 %.
(Un cambio de elevacién de 3 pies cada 10 pies)

MegaMc:

Instale los estabilizadores antes de usar la maquina. Coloque la maquina
de fusién en el suelo més nivelado posible. Bloquee la rueda y ajuste los
estabilizadores para nivelar y estabilizar la maquina lo més posible.

A JATENCION! Esta maquina se puede volcar si no se instalan los

estabilizadores antes de retirar el calentador y el
refrentador. Instale los estabilizadores antes de
operar esta maquina para evitar lesiones graves.

AVISO: Siempre use los estabilizadores para soportar el peso de la
méquina y el tubo al fusionar un tubo. No hacerlo causard dafios a los
neumdticos.

TX04980-04-18-16

WR00089C-4-7-93 CD00547-8-19-99

WR00076_1-825-09

Manténgase alejado
AiATENCIéN! Las mordazas, el calentador y el refrentador giran

rapidamente y pueden causar lesiones corporales
graves si alguien estd parado muy cerca de ellos.
Todo el personal debe mantenerse alejado de la
parte trasera de la maquina al usarla.

Tenga cuidado con usted mismo y
los demas al usar esta maquina y
durante el desplazamiento de los

tramos de tubos.

TX00822:05-26-15

AREA DE PELIGRO
Manténgase alejado 10 pies
de la parte trasera de la
méquina durante el uso

MAQUINAS DE FUSION

Lado del operador

CD01596-03-14-16

WR00091-3-4-96




El calentador esta caliente

A CUIDADO! El calentador esté caliente y puede quemar la ropa vy la piel.
i ! : )

Mantenga el calentador en su bastidor o pedestal aislado cuando

no se encuentre en uso, y tenga cuidado al calentar el tubo.

AVISO: Use solo un trapo no sintético, limpio, seco y libre de pelusa para limpiar
las placas de tope del calentador.

TX04244-04-18-16

No remolque la TracStar

AVISO: La TracStar no estd disefiada para remolque. Las orugas no se
moveran. Cualquier intento por remolcar la TracStar resultara en dafio
a la maquina. Siempre transporte la maquina sobre un remolcador de
cama plana u otro medio similar, y asegorese de que la maquina esté

bien amarrada. ‘

TX04245-04-18-16

Remolque de la MegaMc

La velocidad limite de remolque de la maquina es de 5 millas/h.

AVISO: La maquina no estd disefiada para remolque a velocidad alta. Intentar
remolcarla a velocidades altas puede causar dafio a la maquina. Siempre
transporte la maquina en un camién con cama plana o medio similar, y verifique
que la maquina esté bien asegurada.

Use las cadenas de remolque cuando remolque la méquina.

AVISO: No gire la maquina de fusién contra los
topes de giro, ya que puede causar dafio a la
méquina y al vehiculo de remolque.

LIMITE

5 MILLAS/H

TX04884-04-18-16

Cadenas de
remolque

Procedimientos de fusion

Obtenga una copia de los procedimientos de fusién dados por el fabricante del
tubo o de la norma de fusién adecuada para el tipo de tubo empleado. Siga el
procedimiento cuidadosamente, y aténgase a todos los parametros especificados.

AVISO: Si no se siguen los procedimientos de fusién dados por el fabricante del
tubo o la norma de fusién adecuada, se podria producir una fusién defectuosa.

TX02984-04-18-16

CD00548-8-19-99 WR00030-2-10-93

CD01597:03-14-16

CD00189-1-24-96

'WR00079-2-7-96




Teoria de la fusién térmica

El principio de la fusién térmica consiste en calentar dos superficies de
tubo a una temperatura designada y luego aplicar una fuerza para
fusionarlas. Esto desarrolla presién que causa el flujo de los materiales
derretidos, lo cual produce una mezcla y por lo tanto fusién. Cuando
se calienta el material termopléstico, la estructura molecular cambia

a una condicién amorfa. Cuando se aplica la presién de fusién, las
moléculas de cada pieza de termopléstico se combinan entre si. A
medida que se enfria la unién, las moléculas retornan a su forma,

las interfaces originales desaparecen y el adaptador y el tubo se
convierfen en una unidad monolitica. El resultado es una conexién
fuerte y plenamente a prueba de fugas.

Las operaciones principales incluyen:

Sujecion Los tramos de tubo se sujetan en sentido axial y
radial para poder llevar a cabo todas las operaciones
subsiguientes.

Refrentado Los extremos de los tubos se refrentan para formar
superficies de contacto limpias y paralelas que estén
perpendiculares con respecto a la linea central de los
tubos.

Alineacién Los extremos de los tubos se alinean entre si para
reducir al minimo las disparidades de las paredes del
tubo.

Calentamiento  Se forma un patrén de fundicién que penetra los dos
extremos de tubo.

Fusién Las superficies fundidas se unen con una fuerza
especificada, que es constante alrededor del area de
conexion.

Enfriamiento  La fusién se mantiene inmévil con una fuerza
especificada hasta que se enfrie de manera adecuada.

Inspeccién Examine visualmente toda la circunferencia de la unién
para ver si cumple con la norma o el procedimiento de
fusion usado.

TX04660-04-18-16

PHO1269-2-1-98




iculos

Conjunto de carro y veh

El conjunto de carro viene configurado ya sea en el vehiculo con ruedas MegaMc o en el vehiculo con cadenas TracStar.

El conjunto de carro es intercambiable con ambos vehiculos.

Veh

Conjunto de carro
1648/1200

Vehiculo TracStar




Generatol
Voltage

8163262
"

Para explicaciones detalladas de los puntos siguientes, consulte la seccién Operaciones de este manual.

A - Voltaje del generador: muestra la salida de voltaje del generador.
B — Ajustes de temperatura del calentador: ajusta la temperatura del calentador, cambia la compensacién de temperatura, etc.

C - Luz de falla de elemento del calentador: sefiala una condicién de error del calentador mediante el destello de varios cédigos
de error. Consulte la seccién Mantenimiento.

D - Desactivacién de alarma: desactiva las alarmas de falla de la maquina.
E — Monitor de control del motor: muestra la informacién del motor y permite configurar recordatorios de mantenimiento.
F - Indicador de combustible: muestra el nivel de combustible de la maquina.

G - Arranque de la maquina con el carro desconectado: Oprima el botén pulsador para arrancar la maquina con el carro
desconectado.

H - Llave de contacto: interruptor para arrancar y parar la maquina.

J - Encendido/apagado del calentador: enciende y apaga el calentador.

K - Velocidad del motor: cambia la velocidad del motor entre baja y alta.

L - Luces de propulsién: enciende/apaga las luces del vehiculo.

M - Interruptor remoto: activa/desactiva el control remoto por radio del vehiculo.

N - Propulsién de orugas: controla el movimiento de las orugas del vehiculo.

P - Puerto de controles de elevacién de tubos/estabilizadores: conecte la caja de controles de elevacion de tubos/estabilizadores

a este puerfo para usar estos controles cuando el carro no esta
conectado.

Q - Puerto de diagnéstico Cummins®: conecte el dispositivo de diagnéstico del motor Cummins® a la mdgquina con este puerto.
TX04981-04-18-16

CD01465-01-11-16




Control remoto por radio (TracStar)

Control remoto de funciones del motor y orugas.

1)
2)
3)
a)
5)
6)
7)

8)

9)

10)
1)
12)
13)

14)

Velocidad del motor

Luces delanteras

Velocidad de orugas

Botén de desactivacién de radio
Propulsién de oruga izquierda
Interruptor de repuesto

Luz de alimentacién

Radio en espera

Propulsién de oruga derecha
Conexién remota
Precalentamiento del motor
Interruptor de encendido
Parada del motor

Arranque del motor

TX04982-04-18-16

Cambia la velocidad del motor entre baja y alta. :o
. =0
Enciende y apaga las luces delanteras. oo

. : : =
Cambia la velocidad de las orugas entre baja y alta. go

Oprima para desactivar la radio y tire para activar. %

Propulsa la oruga izquierda hacia adelante o hacia atrés.

Este interruptor no se usa con esta méquina. o
SPARE

Indica que el control remoto esté encendido. ‘

Mueva el interruptor a STANDBY (en espera) para desactivar los controles y a RUN

(en marcha) para activar los controles de propulsién. o

STANDBY

Propulsa la oruga derecha hacia adelante o hacia atrés.

. L, . ., et
Conecta el transmisor con el receptor en la maquina de fusién. 19

Este botén no se usa con esta maquina. foll g &y
Enciende y apaga el control remoto. O\I

Para el motor. @

Arranca el motor. @

PH05452-01-11-16

PH05453-01-11-16

PH05451-01-11-16




Controles de elevaciéon de tubos/estabilizadores

Se usan elevadores hidraulicos para ayudar a posicionar el tubo en la
mdéquina.

Se usan los estabilizadores para ayudar posicionar la méaquina.

TracStar:

Utiliza estabilizadores hidraulicos. La caja de control se puede retirar
del carro y tiene un cable que se conecta al vehiculo. El cable de

la caja de control también se puede conectar al puerto lateral de

la consola para controlar los elevadores de tubos/estabilizadores
cuando el carro estd desconectado del vehiculo.

TracStar

=S
=v9\!ﬁ\§\“5\‘§

)
MegaMc:

Utiliza estabilizadores con gato de tornillo manual. Los controles de

PH05466-04-05-16

CD01573-02-05-16

~O
elevacion de tubos se ubican en el pedestal del vehiculo con ruedas. @
Para evitar dafio, el pedestal se puede desacoplar y girar hacia = &
abajo durante el retiro o la conexién del carro. 5
g
S
>
O
(o))
=
TX04886.03-14-16
.
Conjunto de carro
hel
El conjunto de carro consta de dos mordazas fijas y dos 5
mordazas méviles accionadas hidraulicamente. z
g
. 2 . hel
El conjunto de carro se puede desmontar de la méaquina con i
. .. o
una configuracién de 3 o 4 mordazas. 3

Mordazas

moéviles
TX04893-04-18-16




Sujeciones de mordazas

Las sujeciones de mordazas son accionadas hidraulicamente para sujetar

y soltar las mordazas superiores.

Hay dos manijas que conectan los dos juegos de cilindros de sujecion,
mordazas fijas y méviles, que se usan para girar y acercar o alejar las

sujeciones de las mordazas superiores.

A CUIDADO! Los cilindros de sujecién son pesados, pueden caerse y

causar lesiones. Agarre

la manija entre los dos cilindros

para sujetar o soltar los cilindros. No hacerlo podria
resultar en lesiones personales.

TX04890-04-18-16

CD01468-01-07-16

Control de pivote y sujeciones de mordazas

Las gréficas en la etiqueta de controles indican el sentido de movimiento
de la palanca de la valvula para el accionamiento requerido.

1o Gt
1O' O

TX04888-04-18-16

|

CD01466-01-07-16

PH05472-03-15-16

Controles de desplazador,
calentador y refrentador

Las grdficas en los controles indican

control. La caja también tiene los botones de arranque y

parada de la maquina/motor.

TX04889-03-15-16

el accionamiento del

OFF  race| f‘i;n ON

CD01467-01-07-16

PH5449-01-07-16




Refrentador

El refrentador es un bloque tipo cepilladora giratoria. Los portadores

de hoja contienen cuatro hojas cada uno y son impulsados por cadena
(sumergida en lubricante) por un motor hidraulico. Hay refrentadores
que tienen topes que permiten que solo una cantidad especifica de tubo
fusionado sobresalga de las mordazas.

Cuando se necesita para uso modular fuera del vehiculo, el refrentador
se puede quitar del brazo de pivote montado sobre la plataforma del
carro.

Se necesita el juego de extensién opcional al igual que el juego opcional
de accesorios de carga por arriba para el uso modular del refrentador.

Topes del refrentador

(ambos lados)

TX04894-04-18-16

CD01470-01-07-16

CD01599-04-06-16

Calentador o
El calentador esté equipado con placas de calentador para fusiones a tope, 5
revestidas con un producto antiadherente. £
o
[a)
A ;PELIGRO! [ calentador no es a prueba f:le e{(plosmnes. El uso de'l ©
calentador en un entorno explosivo sin tomar las precauciones
de seguridad necesarias resultard en lesiones graves o mortales.
Cuando se necesita para uso modular fuera del vehiculo, el calentador se puede
quitar del brazo de pivote montado sobre la plataforma del carro.
Se necesita el juego de extensién opcional al igual que el juego opcional de
accesorios de carga por arriba para el uso modular del calentador.
TX04895.04-18-16
Bastidor de panel del calentador o
%
El bastidor de panel del calentador protege y aisla el calentador cuando el 3
. ! 2
calentador no estd en uso. Un pasador une el bastidor con el calentador para Q
poder girarlo hacia adentro/afuera de la méquina. Para fusionar, se suelta el S
O

bastidor del calentador en la posicién hacia afuera.

TX04983-04-18-16




Alimentacién para el calentador

IMPORTANTE: En el caso de la TracStar 1200, el motor debe estar en
velocidad alta para alimentar el calentador.

A\ JATENCION! Asegurese que la alimentacién del calentador esta

apagada antes de conectar o desconectar los cables
de alimentacién del calentador. No hacerlo podria
dar por resultado una descarga eléctrica.

— Receptaculos para calentador / / &
—en el mamparo del carro

CD01477-01-11-16

Hay dos cables de alimentacion grandes del calentador y un cable RTD
pequefio que se conectan entre el calentador y el mamparo del carro.

TX04896-04-18-16

<

Interruptor de fallas de conexién a tierra (GFCI) 1)\ """ Ay [
(TracStar) ‘,‘ s

CD01586-02-15-16

El GFCI monitorea la corriente eléctrica en caso de una falla a tierra \ ) ”

accidental y desactiva la alimentacién eléctrica en esa situacion ‘A

para impedir una descarga elécirica al personal de operaciones. “
VA

Pruebe el médulo GFCI regularmente de acuerdo con las reglas y normas )
locales. Consulte la seccién Mantenimiento para ver el procedimiento de ," \
prueba del interruptor de fallas de conexién a tierra (GFCI).

Cubierta de acceso | H
de GFCI \
TX04897.04-18-16 \\ AN \\

Alimentacién eléctrica (MegaMc)
A {PELIGRO! Todos los equipos eléctricos y fuentes de

alimentacién deben ubicarse fuera de un entorno
explosivo. No hacerlo causard lesiones graves o
mortales.

PH00741-3-12-96

Consulte la seccién Especificaciones de este manual para ver los
requisitos de alimentacién.

Compruebe que el sistema elécirico tenga una conexién adecuada a
tierra.

TX04984-04-18-16

Interruptores de bateria y arranque del motor
(TracStar)
El interruptor de bateria (A) elimina la alimentacién de bateria al sistema.

El interruptor de arranque del motor (B) desactiva el arranque del motor.

CD01583-03-15-16

TX04891-04-18-16




Cajas eléctricas (MegaMc)

Caja de alimentacién principal

1. Parada del motor — Bomba hidraulica. Apaga la
alimentacién a la bomba hidraulica.

2. Horémetro. Registra el total de horas de funcionamiento de
la bomba hidraulica.

3. Arranque del motor — Bomba hidraulica. Enciende la
alimentacién a la bomba eléctrica.

4. Arranque - Carro desconectado. Oprima este botén,
luego el botén Arranque del motor — Bomba hidraulica para
encender la alimentacién a la bomba hidraulica cuando el
carro esta desconectado.

5. Detector de falla de elemento del calentador. Muestra
el cédigo de error y tiene botones para Reiniciar, Probar y
Ensefiar al detector. Para las instrucciones de uso, vea la seccién
Mantenimiento de este manual.

Caja de alimentacién
principal

6. Alarma. Emite un tono audible para indicar una falla del Caja de alimentacién

elemento del calentador. principal
7. Voltimetro. Muestra el voltaje de entrada de la fuente de )
alimentacioén. ;

—

8. Selector de voltimetro. Permite seleccionar cada fase de =
entrada del sistema eléctrico trifasico y mostrarla en el voltimetro. 3(

9. Monitor de relé de inversién de fase (dentro de la caja
de alimentacién principal). Monitorea la fase de alimentacién e
impide que la bomba gire en el sentido incorrecto.

Panel de caja de control del calentador

10. Temperatura del calentador. Controlador digital
usado para ajustar la temperatura del calentador. Consulte la seccién
Mantenimiento para ver la preparacién del controlador de
temperatura.

11. Alimentacién del calentador. Enciende y apaga la
alimentacién eléctrica al calentador.

12. Luz de falla de elemento del calentador. Se ilumina si hay
una falla de elemento del calentador. Destella varios cédigos de error
para sefialar una condicién de error del calentador. Vea
la seccién Mantenimiento.

A ATENCION! Desconecte la maquina de la fuente de

alimentacién antes de intentar darle servicio al
sistema eléctrico. Si no se desconecta la fuente de
alimentacién, se podria producir una descarga
eléctrica. Refiera el servicio a un técnico
calificado.

Caja de control del calentador
(Lado del operador debajo de la

valvula de elevacién de tubos)
TX04898-04-18-16

CD01575-04-06-16

CD01545-04-06-16

PH05467-02-08-16

CD01546-01-29-16

2-9




Motor eléctrico (MegaMc)

El motor eléctrico alimenta la bomba hidréulica de la maquina. Es un motor
totalmente encerrado, enfriado por ventilador.

A iPELIGRO! Los motores eléctricos no son a prueba de explosiones.

El uso de estos componentes en un entorno explosivo
resultard en lesiones graves o mortales.

TX00720-04-18-16

CD01576-02:08-16

Motor diésel (TracStar)

Llea y comprenda las instrucciones del manual del propietario del motor antes de usar.

Una maquina con la etiqueta Diesel Fuel Only tiene
un motor con capacidad para usar combustible diésel DIESEL

con alto contenido de azufre. FUEL ONLY g

- . . ULTRA LOW SULFUR
Una méquina con la etiqueta Ulira Low Sulfur Diesel DIESEL FUEL ONLY
Fuel Only tiene un motor que usa solo combustible 15 ppm MAX

diésel con bajo contenido de azufre.

A {PELIGRO! Los motores de combustién pueden causar explosiones cuando se

utilizan en entornos explosivos. No utilice las maquinas a gasolina
o diésel en entornos explosivos.

Cuando trabaje en un enforno explosivo, mantenga el vehiculo en una zona segura con
mangueras de extension hidraulica hacia el carro.

Ayude a prevenir incendios manteniendo la maquina libre de acumulaciones de basura,
suciedad y particulas del refrentador.

TX04892-04-20-17

CD01465-01-07-16

CD01598-03-15-16

Bloque de colector de carro

Partes del bloque del colector de carro:

A) La vélvula direccional de carro, montada en la parte superior del
colector, determina si el carro se desplaza a la izquierda, a la

derecha o a punto muerto.

B) Hay un manémetro del carro de 3000 psi montado en una escuadra
sobre el colector.

C) La valvula selectora, montada en la parte izquierda superior del
colector, selecciona una presién reducida de una de las tres valvulas
reductoras de presién.

Cada valvula reductora de presién estd identificada con una funcién diferente:
D) La vélvula superior ajusta la presion de refrentado a un méximo de 800 psi.
E) Lo vélvula central ajusta la presién de calentamiento a un maximo de 800 psi.
F)  La valvula inferior ajusta la presion de fusién a un méximo de 3000 psi.

G) Puerto de Datalogger®.

TX04899-04-18-16

CD01471-01-07-16




Depésito de aceite hidraulico

El depésito de aceite se ubica debajo de la cobertura de motor, detrés de la
consola del operador del vehiculo TracStar y en la parte trasera del vehiculo

MegaMc. La mirilla de nivel de aceite se ubica en el depésito. Incluye un
termémetro que indica la temperatura del depésito de aceite.

Consulte la seccién “Aceites hidraulicos” del presente manual para las
recomendaciones de aceite hidraulico.

TX04900-04-18-16

Tapa de llenado de
depésito hidraulico

CD01473-01-11-16

Mirilla
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CD01547-02-08-16

MegaMc

Filtros de aceite hidraulico

Estas maquinas estan equipadas con dos filtros en el lado de
retorno del circuito y dos filtros de aspiracién magnéticos.

Los filiros de aspiracién se ubican dentro del depésito de
aceite y son accesibles si quita la placa de acceso superior.

Placa de acceso superior
(se muestra el depésito
e la Mega
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Estabilizadores
MegaMc:

Los estabilizadores deben estar instalados antes del uso de la maquina. Coloque

la méquina de fusién en el suelo mas nivelado posible. Bloquee una de las ruedas 1§ \|

fijas y ajuste los estabilizadores para nivelar y estabilizar la maquina lo més
posible.

Esta maquina se puede volcar si no se instalan los
estabilizadores antes de retirar el calentador y el
refrentador. Instale los estabilizadores antes de operar
esta maquina para evitar lesiones graves.

Los estabilizadores también se pueden usar para inmovilizar la méquina cuando
esta no serd transportada.

AVISO: Todos los estabilizadores deben ser elevados antes de mover la maquina.

TracStar:

Se recomienda el uso de estabilizadores para nivelar y estabilizar la
maquina lo mas posible antes de llevar a cabo operaciones de fusién.

Coloque la maquina de fusién en el suelo més nivelado posible. Extienda los 3

estabilizadores y ajustelos para nivelar la maquina lo més posible.

IMPORTANTE: Las orugas no se moverdn si los estabilizadores no
estén totalmente retraidos. Asegurese que todos los estabilizadores
estén totalmente retraidos antes de manejar el vehiculo.

Los controles de estabilizadores se ubican en la caja de control que se
conecta al carro.

TX04902-04-26-16
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91-50¥0-51510aD

(almacenamiento)

" Eslabén de plataforma

10204 |

o que caiga

’

dentro de ella. No maneje la méquina si hay personas

No se monte en la maquina mientras esta se encuentra
sobre la maquina.

en movimiento. Montarse en la maquina podria hacer

que una persona se caiga de la misma

La plataforma del operador esté prevista para dejar al operador a una
buena altura de operacién cuando la maquina se encuentra parada.

Plataforma del operador

A\ ;ATENCION!

Antes de propulsar o remolcar la maquina, ponga la plataforma en

la posicién de almacenamiento o quite la plataforma de la maquina.

TracStar:

91-G0¥0-9LS10aD

b

La plataforma del operador puede girarse hacia arriba a la posicién
de almacenamiento y refenerse en ese lugar con un eslabén o bien

puede girarse hacia abajo a la posicién de operacion.

Posicién hacia abajo

(operacién)

D}S20I|

MegaMc:

La plataforma del operador se puede deslizar hacia adentro a
la posicién de almacenamiento o hacia afuera a la posicion de
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Lea antes del uso
Antes de usar esta maquina, por favor lea el presente manual
defenidamente y guarde una copia del mismo para referencia futura.

Coloque el manual en su estuche protector de almacenamiento
cuando no esté en uso. Este manual debe considerarse como parte
de la méquina.

TX00401-03-16-16

Stop-1228-95

Antes del arranque

El movimiento no deseado de la maquina podria
resultar en lesiones graves o dafio a la maquina.
Si cuando se conecta la alimentacién de la
méquina las valvulas no coinciden con el estado
de la maquina, podrian presentarse movimientos
imprevistos de la maquina.

Antes de arrancar esta maquina, asegurese que todas las valvulas/
inferruptores estén en las siguientes posiciones para evitar cualquier
movimiento no deseado al momento de arrancar la maquina/el
motor:

*  Valvula de control direccional de carro en posicién central (A).
*  Ambas valvulas de sujecién (B) en la posicién central.

* Las valvulas de pivote de mordazas (C) deben coincidir con la
posicién actual de las mordazas (abierta o cerrada).

*  Ambas vélvulas/interruptores de elevacién de tubos en la
posicién central (D).

*  (TracStar solamente) Los cuatro interruptores de estabilizadores en
la posicion central (E).

* Los interruptores de pivote del calentador y refrentador y el
inferruptor del desplazador a izquierda/derecha en la posicion
central (F).

MegaMc

TX02714-04-18-16
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Instrucciones de arranque (TracStar)

Llea y comprenda el manual del propietario del motor
anfes de usar.

La llave de contacto tiene tres posiciones: apagado,
marcha y arranque.

Arranque en modo local

@ Fije el inferruptor remoto en Local.
@ Ajuste la velocidad del motor en baja. @
@ Gire la llave de contacto a la posicién de @

arranque. Si el carro estd desconectado, oprima
el botén cerca de la llave de contacto antes de
arrancar la méquina.

Arranque en modo Remoto

@ Fije el interruptor remoto en Remoto. (i
@ Ajuste la velocidad del motor en baija. \@

Gire la llave de contacto a la posicién de marcha. @

@ Gire el inferruptor de encendido a la o,

posicién de encendido. |

Asegurese que el botén de desactivacion del control remoto no

esté oprimido.

Oprima el botén de Conexién remota para conectar
el control remoto con el receptor.

@ Ajuste la velocidad del motor en baja. :o

Fiie el control remoto en Standby (en espera).

I 2.

i ((T))

0

STANDBY
@Oprima el botén de arranque del motor 8

hasta que el motor arranque. RUN
Ccmbie al modo Marcha para propulsar el vehiculo. 0

@ Para parar la méquina, oprima el botén de parada d
méquina hasta que el motor se apague.

@ Accione el interruptor de velocidad de las orugas par
cambiar entre velocidad alta y baja de las orugas.

@ Accione el interruptor de luces delanteras para encender y

apagar las luces.

El control remoto tiene un botén de precalentamiento del motor ot (3
5sec.

que no se tiliza en esta maquina.

TX04903-04-18-16
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Propulsién del vehiculo (TracStar)

A ATENCION! Antes y durante la propulsién de la maquing,

asegurese que el operador de la maquina

tenga una visién de fodo el personal en el sitio
de trabajo. Si no todo el personal es visible
para el operador, pare la maquina y ubique a

todo el personal antes de proseguir.

IMPORTANTE: Las orugas no se moverdn si los estabilizadores no
estan totalmente retraidos. Asegurese que todos los estabilizadores

estén totalmente retraidos antes de manejar el vehiculo.

Interruptor remoto (B) en modo Local:

Las orugas se manejan con los interruptores de palanca (A) en la

consola principal.

El interruptor de palanca de propulsién izquierda engrana la oruga
a la izquierda del operador. El interruptor de palanca de propulsién

derecha engrana la oruga a la derecha del operador.

Para girar a la DERECHA, mueva el interruptor izquierdo en sentido
contrario al operador y el interruptor derecho hacia el operador.

Para girar a la IZQUIERDA, mueva el inferruptor derecho en sentido
contrario al operador y el interruptor izquierdo hacia el operador.

Interruptor remoto (B) en modo Remoto:

Las orugas se operan con el control remoto por radio.

A ;CUIDADO! Cuando use el modo remoto, mueva el

interruptor de radio en espera (C) a “standby”

(en espera) cuando no propulse el vehiculo
para evitar el movimiento accidental de la
mdquina.

Con el interruptor de radio en espera (C) en la

posicién “RUN” (en marcha) y parado en la posicién RUN

trasera del operador, los movimientos de la palanca 0

de mando de propulsién de oruga izquierda y

propulsién de oruga derecha del control remoto STANDBY

corresponden a las orugas izquierda y derecha de la
mdquina, como se muestra.

AVISO: Tenga presente que pararse en una ubicacién
diferente a la posicién trasera del operador afectard
la orientacién de los movimientos de la palanca de
mando de propulsién de las orugas del control remoto
respecto a las orugas de la maquina.

El interruptor de velocidad de las orugas se utiliza para cambiar

entre:
velocidad alta/potencia baja -
velocidad baja/potencia alta go

IMPORTANTE: Es posible que las orugas no tengan suficiente
potencia para mover la maquina en todas las condiciones del
suelo con el ajuste de velocidad alta/potencia baja. Si es asi,
cambie al ajuste a velocidad baja/potencia alta.

TX04904-04-18-16

Posicién del operador
(traseral)
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Plataforma del operador

91-50¥0-51510adD

o que caiga

’

No se monte en la maquina mientras esta se encuentra
en movimiento. Montarse en la maquina podria hacer

que una persona se caiga de la misma
dentro de ella. No maneje ni remolque la méquina si

hay personas sobre la maquina.

A\ jATENCION!

TracStar:

La plataforma del operador se sujeta en la posicién de arriba con un eslabén

extraible.

Baje la plataforma
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Soporte la plataforma y desenganche el eslabén de plataforma del carro. (A)

Baje la plataforma a la posicién horizontal (B).

91-G0¥091LS10aD

Desenganche el eslabén de la plataforma.

Inserte el eslabon en la plataforma (C).

Use uno de los pasadores vy fije el eslabén en la plataforma.

91-G0¥0£1S10aD

deslice la plataforma hacia afvera y

almacene la plataforma en el carro o
reinstale la barra de bloqueo para sujetar la plataforma.

quite la plataforma de la maquina.

’

’

La plataforma del operador se sujeta con la barra de bloqueo de plataforma

Antes de propulsar la maquina
(D). Tire de la barra de bloqueo

MegaMc

TX04986-04-18-16




Alimentacién eléctrica (MegaMc)

A\ JATENCION! Siempre compruebe que los equipos estén
4 d

ebidamente puestos a tierra. Es importante recordar
que se estd trabajando en un entorno himedo con
dispositivos eléctricos. Las conexiones adecuadas a
tierra ayudan a reducir las probabilidades de una
descarga eléctrica.

AVISO: Un voltaje bajo dafiard la unidad. Conecte la unidad a una
fuente de alimentacién eléctrica adecuada. Compruebe que el sistema
eléctrico tenga una conexién adecuada a tierra.

Con la maquina conectada correctamente a la fuente de alimentacion
eléctrica, oprima el botén de arranque del motor en el tablero de control
de la caja de alimentacién principal (A)

Si la unidad no arranca, puede invertir las patas de los cables de
alimentacién. Consulte la seccién Mantenimiento para ver la localizacién
de averias.

Con la bomba hidréulica encendida y sin funciones hidréulicas
operativas, la indicacion del manémetro del sistema debe ser de

3000 psi (B).

TX04905-04-18-16
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Preparacién del calentador
A jPELIGRO! El calentador no es a prueba de explosiones. El uso d|el

calentador en un entorno explosivo sin tomar las
precauciones de seguridad necesarias resultard en
lesiones graves o mortales.

Asegurese que las placas de calentador para fusiones a tope estan
instaladas correctamente.

AVISO: Nunca use los calentadores no revestidos sin las placas para
fusiones a tope instaladas. Consulte la seccién “Mantenimiento” del
presente manual para el procedimiento de instalacién.

Consulte la seccién “Mantenimiento” del presente manual para ver las
instrucciones de ajuste de la temperatura del calentador.

A\ JATENCION! Aseguirese que la alimentacién del calentador

esté apagada antes de conectar o desconectar los
cables de alimentacion del calentador. No hacerlo
podria dar por resultado una descarga eléctrica.

TracStar:

Asegurese que el vehiculo esté enchufado en los receptaculos para
calentador en el carro.

Encienda el calentador (A). Ajuste la temperatura del calentador al

valor requerido (B). Permita que el calentador se caliente a la temperatura de
funcionamiento.

IMPORTANTE: El motor debe estar en velocidad alta para alimentar el
calentador.

MegaMc:

Asegurese que el vehiculo esté enchufado en los receptaculos para
calentador en el carro.

Encienda el calentador (C). Ajuste la temperatura del calentador al valor
requerido (D). Permita que el calentador se caliente a la temperatura de
funcionamiento.

TX04906-04-18-16

CD01479-04-18-16

CD01477-01-11-16

CD01465-01-11-16
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Movimiento de calentador y refrentador hacia afuera

Mueva el carro totalmente a la derecha.

Gire el calentador vy el refrentador hacia afuera moviendo los
inferruptores de vélvulas a las posiciones de afuera. Desenganche el

bastidor de panel del calentador y deje el bastidor en la posicién de giro
hacia afuera para operaciones de fusién.

TX04907-04-18-16

CD01471-01-07-16

CD01628-04-18-16

PH05454-01-12-16

Mordazas

Agarre firmemente la manija de sujecién antes de soltar.

Mueva la palanca de vélvulas de sujecién de mordazas a la posicién de
soltar y mueva los cilindros de sujecién hacia afuera para alejarlos de las
mordazas superiores.

A CUIDADO! Cuando sujete o suelte las mordazas, use la manija para

soportar los cilindros de sujecién. Los cilindros de
sujecién son pesados, pueden caerse y causar
lesiones.

AVISO: No permita que los cilindros de sujecién se caigan. La caida de
los cilindros puede dafiar el equipo.

AVISO: Verifique que la posicién del desplazador no interferird con la
abertura de las mordazas superiores.

Mueva la palanca de las vélvulas de pivote de mordazas a la posicién
abierta para abrir las mordazas.

TX04908-04-18-16

CD01480-04-06-16
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Insertos de mordazas

Si se requiere, instale insertos del tamafio correcto para el tubo que

se va a fusionar. Los insertos se sujetan con pasadores de retencién.

TX01660-04-18-16

CD01481-01-11-16

Carga de tubos en la maquina

Coloque soportes de tubo a un poco més de la mitad del tramo
de tubo a cada lado de la maquina para soportar y alinear el
tubo.

Eleve los elevadores de tubo en la maquina para permitir que el
tubo se desplace a su posicién.

Coloque el tubo con suficiente material que sobresalga més alla
de las superficies de la mordaza para permitir el refrentado de
ambos extremos del tubo.

TX04909-04-18-16

Soport

e de tubo MegaMc (hidraulico)
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Cierre de mordazas

Mueva la palanca de vélvulas de pivote de mordazas a la
posicién Cerrar.

Agarre firmemente la manija de sujecién, mueva los cilindros
de sujecién a la posicion vertical y luego mueva la palanca de
vélvulas de pivote de mordazas a la posicién Sujetar.

AVISO: Los cilindros de sujecién de mordazas estan disefiados para
sujetar en la posicién vertical, aplicando una presién uniforme sobre
toda la base del cilindro. Asegurese siempre que los cilindros de
sujecion estén verticales sobre las bases de sujecion antes de sujetar la
mordaza. Si no estd sujetada correctamente, se puede producir dafio
al cilindro y la mordaza. Las marcas en la parte inferior del cilindro
son sefales que el cilindro no estaba en la posicién correcta cuando se
sujetd.

Varilla de cilindro

€

PARTE INFERIOR  __
DE CILINDRO DE
SUJECION

BASE DE SUJECION -

i
!
I
I
i
i
!
\d

MORDAZA

TX02645.04-18-16
CORRECTO

PARTE INFERIOR
DE CILINDRO DE
SUJECION

BASE DE
SUJECION
/

MORDAZA

INCORRECTO

PH05450-04-06-16

CD01483-01-12-16

PH04935-3-15-13

PH04934-3-15-13

Colocacién del refrentador

Accione el interruptor de valvula del desplazador del calentador/
refrentador para colocar el refrentador entre los extremos de tubo.

AVISO: Asegure un espacio adecuado del tubo y las mordazas para
que pasen los topes del refrentador antes de girar el refrentador hacia
adentro.

Gire el refrentador entre los extremos de tubo moviendo el interruptor
de valvula del refrentador a la posicién IN (adentro).

TX04910-04-18-16

CD01484-01-12-16
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Inicio del refrentado
Encienda el refrentador con el interruptor sobre la caja de control del o
desplazador (A).

Mueva la vélvula selectora en el bloque del colector hidraulico a la
posicién de arriba (refrentado) (B).

5 o i

La presién de refrentado debe mantenerse lo més baja posible

mientras todavia se refrenta el tubo. La presién de refrentado excesiva
puede dafiar el refrentador. Es probable que necesite ajustar la
presién de refrentado. =

A JATENCION! Las hojas del refrentador estan afiladas y pueden

cortar. Nunca intente retirar las particulas cuando el
refrentador se encuentre en marcha o se encuentre en la
posicion de refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al usar y

manipular el refrentador.

Mueva la vélvula direccional del carro a la izquierda para
cerrar el carro y comenzar a refrentar. Continde refrentando el
tubo hasta que los botones de apoyo en las mordazas hagan
contacto con los topes del refrentador (C) en ambos lados de la
mordaza fija y mordaza mévil.

Cambie el carro a punto muerto, y permita que el refrentador
gire 2 a 3 vueltas adicionales.

Apague el refrentador (A).

TX04911-04-18-16

CD01471-01-07-16

CD01467-01-07-16

CD01485-01-14-16

Después del refrentado

Mueva la vélvula direccional del carro a la derecha y deje que el carro se abra
completamente. Mueva el desplazador a la derecha para centrar el refrentador
entre los extremos de tubo para evitar golpear los topes del refrentador en los
extremos de tubo. Gire el refrentador a la posicién de afuera.

A\ ATENCION! Use el botén de parada de maquina/motor (A) para

apagar el sistema hidraulico antes de ingresar la unidad a
mantenimiento o limpieza de virutas. Si el motor permanece encendido y el
sistema hidréulico estd activado mientras hay personal entre las piezas méviles
podria producirse la muerte o lesiones graves.

Limpie las particulas que se hallan en los extremos de tubo y entre las mordazas.

No toque los extremos refrentados del tubo.

TX04987.04-18-16

CD01486-01-14-16

CD01467-01-07-16




Determinacién de presién de arrastre

Determine la presién de arrastre siguiendo los pasos siguientes:

O
1) Mueva el carro de manera que los extremos del tubo refrentado 5
queden aproximadamente a 50 mm (2 pulg) de separacion. z
2)  Cambie la valvula direccional de carro a la posicién central (punto 5
muerto) (A). T 8
3)  Cambie la valvula selectora (B) a la posicién central de calentamiento, -’Q’i—"v. i
. 2 .z . =2\ =N J _—
y ajuste la vélvula reductora de presién de calentamiento (C) a su '-
presién maés baja, girando la valvula completamente en sentido i
contrahorario.
4)  Cambie la valvula direccional de carro a la izquierda (A).
5)  Aumente gradualmente la presién de calentamiento girando la vélvula
lentamente en sentido horario. Aumente la presién hasta que el carro
apenas comience a moverse. , L
P . ) . A - Vélvula direccional de carro
6)  Rapidamente reduzca la valvula de presion de calentamiento en B- Valvula selectora de presion
sentido contrahorario, hasta que el carro comience a moverse un C- Valvula reductora de presion de
oco. .
P calentamiento
7)  Vea la presién en el manémetro del carro (D). Registre esta presién de D- Manémetro de carro
arrastre actual.
TX03023-04-18-16
. * , * .
Ajuste de presién de fusion
2 . e .2 . . o
Con la vélvula selectora en posicion de fusién abajo, se puede ajustar Q
la presion de fusion. >
., ., L. . 3
La presién de fusién tedrica se puede determinar con la calculadora g
de presién de fusién que se suministra con la maquina o usando z
la aplicacién McCalc® que esta disponible para dispositivos iOS,
Android, Windows Phone y PC.
Siempre sume la presién de arrastre a la presion de fusién teérica.
Presién de manémetro (fusién) = Presién de fusién teérica + Presién de
arrastre
2
@
3
2
v
o
]
o
z
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Revisién de alineacién

Mueva el carro a la izquierda a presién de refrentado, hasta que los extremos de tubo
hagan contacto. Mire a lo ancho de la superficie superior de los extremos de tubo para
revisar la alineacién. Si hay una desalineacién HI/LO inaceptable entre los extremos de
tubo, haga los ajustes necesarios. Si la alineacién HI/LO es aceptable, proceda a la
“Revisién de patinaje”.

Para corregir la desalineacién HI/LO:

A :CUIDADO! Cuando sujete o suelte las mordazas, a(?c:rre firmemente la manija
I I de sujecién para soportar los cilindros de sujecion. Los cilindros de

sujecién son pesados, pueden caerse y causar lesiones.

Los tornillos de ajuste de altura se ubican sobre las dos mordazas interiores. Las
mordazas deben estar abiertas para hacer el ajuste. Abra el carro por lo menos

2 pulgadas de manera que los extremos de tubo no se toquen. Coloque la vélvula
direccional en punto muerto. En las mordazas que sujetan el tubo del lado alto
solamente, suelte y sujete los cilindros de sujecion y manténgalos en la posicién vertical.
Abra las mordazas contra los cilindros de sujecién abiertos. Gire el tornillo de ajuste de
altura de la mordaza interior en sentido contrahorario para mejorar la alineacién. Cierre
las mordazas y vuelva a sujetar el tubo.

IMPORTANTE: Siempre ajuste el lado més alto, nunca ajuste el lado baijo.

A\ /ATENCION! El equipo accionado hidraulicamente genera fuerzas extremadamente
1 al

altas. Cualquier objeto que sea atrapado por la maquina seré
aplastado. Mantenga las partes del cuerpo fuera de la maquina
mientras la usa.

Si se hicieron ajustes, inserte el refrentador y vuelva a refrentar los extremos de tubo.
Revise la alineacién HI/LO nuevamente y haga ajustes adicionales en caso necesario.

Asegurese que no haya un espacio inaceptable entre los extremos del tubo. Si hubiese
una separacién inaceptable, regrese a Carga de tubos en la méquina.
TX0424704-18-16

CD01487-01-14-16

CD01488-04-06-16

Revisién de patinaje

Acerque y junte las dos secciones de tubo bajo presién de fusién para

asegurarse que no patinen en las mordazas.

Si ocurre patinaje, regrese al tema Carga de tubos en la méquina.

TX00971-04-18-16
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CD01487-01-14-16

Posicién de calentador del desplazador del carro

Abra el carro completamente. Verifique que el bastidor de panel del calentador
esté desenganchado del calentador.

Accione el interruptor de valvula del desplazador del calentador/refrentador
para colocar el calentador entre los extremos de tubo.

Gire el calentador entre los extremos de tubo abiertos moviendo el interruptor
de valvula del calentador a la posicién IN (adentro).

AVISO: Asegurese que el calentador tenga un espacio libre adecuado del tubo
y las mordazas antes de girar el calentador hacia adentro.

TX04912:04-18-16

CD01489-01-14-16




Revisién de temperatura del calentador

A ;CUIDADO! El calentador esté caliente y puede quemar la ropa y la piel.

Mantenga el calentador en su bastidor o pedestal aislado
cuando no se encuentre en uso, y tenga cuidado al calentar el

tubo.

AVISO:  Una temperatura incorrecta de calentamiento puede producir fusiones
defectuosas. Revise las placas del calentador periédicamente con un pirémetro y

efectie los ajustes que sean necesarios.

A\ ATENCION! Use el botén de parada de maquina/motor para apagar el

sistema hidraulico antes de ingresar la unidad a

mantenimiento o limpieza de virutas. Si el motor permanece
encendido y el sistema hidraulico estd activado mientras hay

personal entre las piezas méviles podria producirse la muerte

o lesiones graves.

Revise la temperatura de la superficie del calentador en el punto donde el tubo hara

contacto con el calentador.

El termémetro de cuadrante en el cuerpo del calentador es para referencia solamente y
no indica la temperatura de la superficie de la placa de tope del calentador.

Consulte las recomendaciones del fabricante del tubo o la norma de fusién adecuada

para determinar la temperatura adecuada del calentador.

TX04913-04-18-16

WRO00077-4-16-93

Limpieza del calentador
Use el botén de parada de maquina/motor para

apagar el sistema hidraulico antes de ingresar la
unidad a mantenimiento o limpieza de virutas. Si el
motor permanece encendido y el sistema hidréulico
estd activado mientras hay personal entre las piezas
méviles podria producirse la muerte o lesiones graves.

Utilice un trapo no sintético limpio y seco para limpiar las superficies del
calentador para fusiones a tope.

Limpieza de
superficies del
calentador

TX04914-04-18-16
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Tubo de calentador

La presién de calentamiento se establecié en la seccién Determinacion
de presion de arrastre.

Siga el procedimiento de calentamiento sugerido del fabricante de tubos
o la norma de fusién correspondiente.

IMPORTANTE: En ciertas situaciones se requerird una secuencia de
cambio modificada.

Cambie la vélvula selectora a la posicién de fusién y mueva el carro

a la izquierda para que los extremos de tubo entren en contacto con

el calentador. Asegure la formacién de un cordén inicial adecuado,
mueva la valvula selectora a la posicién central (de calentamiento).

Si el fabricante del tubo o la norma de unién correspondiente no
requiere de presién de calentamiento, o si las fuerzas opuestas no son
suficientemente fuertes como para alejar el carro del calentador, cambie
la vélvula direccional de carro a punto muerto después que la presién
del carro baje a presion de arrastre.

IMPORTANTE: Siempre cambie al modo de calentamiento antes de
regresar la valvula direccional de carro a punto muerto.

TX02880-04-18-16

Fusién del tubo

AVISO: Si no se siguen las indicaciones dadas por el fabricante en cuanto
a tiempo de calentamiento, presién y tiempo de enfriamiento, se podria
producir una fusién defectuosa.

Después de seguir el procedimiento de calentamiento, verifique que la
valvula direccional de carro estd en punto muerto y mueva la vélvula
selectora hacia abaijo, a la posicién de fusion.

Abra el carro apenas lo suficiente para quitar el calentador.

Desplace el calentador a la derecha para pasar los extremos de tubo sin
problema. Accione el interruptor de pivote del calentador a la posicion OUT
(afuera) para girar répidamente el calentador hacia afuera.

Inspeccione rapidamente los extremos de tubo para ver si se fundieron
correctamente.

Cuando el calentador esté alejado de las mordazas, rapidamente cierre el
carro para juntar los extremos de tubo. Asegirese de no exceder el tiempo
méximo apropiado de abrir/cerrar.

Deje que la unién se enfrie bajo presién de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante de tubos o la norma de unién
correspondiente.

TX04915-04-18-16

CD01471-01-07-16

CD01491-01-14-16

—

@ ||
Iy o)les

CD0149201-14-16




Abertura de mordazas

Después de completar el proceso de fusién, cambie la vélvula direccional
de carro a punto muerto.

Mueva el calentador y refrentador completamente a la izquierda.

A {CUIDADO! Cuando sujete o suelte las mordazas, agarre

firmemente la manija de sujecién para soportar los
cilindros de sujecion. Los cilindros de sujecién son
pesados, pueden caerse y causar lesiones.

Para cada juego de mordazas, fijas y méviles, mientras sujeta las manijas
de los cilindros de sujecion, suelte las mordazas y gire los cilindros de
sujecién hacia afuera.

Abra las mordazas.

TX04916-04-18-16

CD01495-01-15-16

CD01496-01-15-16

Elevacién del tubo
Eleve el tubo fusionado por sobre las mordazas inferiores usando los
elevadores hidréulicos de la méquina.

AVISO: Antes de pasar el tubo fusionado por las mordazas, asegurese
que el tubo estd elevado a una altura suficiente para pasar por sobre el
cordén derretido sin problema.

TX01681-04-18-16

CD01493-01-14-16




Colocacién del tubo para la siguiente unién

Coloque el tubo con suficiente material que sobresalga mas alla de la
superficie de la mordaza fija interior para permitir el refrentado completo
del extremo del tubo.

TracStar:

Si elige manejar hasta el tubo, asegirese que la zona alrededor del
vehiculo esté libre de personal y obstrucciones.

A ATENCION! Asegurese que no haya personal cerca del vehiculo

cuando maneje. No hacerlo podria causar lesiones
graves o mortales al personal.

TX04917:04-18-16

CD01482-01-12-16

Instalacién del siguiente tramo de tubo

Instale un nuevo tramo de tubo en las mordazas méviles, y coloque el
tubo con suficiente material que sobresalga més allé de la superficie

de la mordaza mévil interior para permitir el refrentado completo del
extremo del tubo.

Repita todos los pasos anteriores después de la seccién “Carga de tubos
en la maquina”.

TX00384-04-18-16

CD0148201-12-16




Generalidades de operaciones especiales

El carro se puede usar desmontado del vehiculo para hacer conexiones y
fusiones de adaptadores en T o conectores en zanjas, que requieren més
espacio de trabajo que el posible cuando el carro esté montado en la

mdquina.

Todas las operaciones con el carro desmontado del vehiculo requieren el
juego de extensién, que incluye cables y mangueras de extensién.

Usar el calentador y el refrentador desmontados del desplazador —para
cargarlos por arriba en el carro- requiere el juego de accesorios de
carga por arriba que incluye un pedestal para calentador/refrentador,
manijas para el calentador, manijas para el refrentador y la tornilleria
de conexion. El juego de extensién no estd incluido en el juego de

accesorios de carga por arriba.

La seccién Operaciones especiales estd dividida en:

* Retiro de carro de 4 mordazas —

* Retiro de la mordaza fija exterior —

* Retiro de carro de 3 mordazas —

* Retiro de mordazas superiores —

TX04959-04-18-16

Incluye el carro de 4 mordazas completo. El calentador y el refrentador se pueden usar
con el desplazador o desconectados del desplazador y cargados por arriba (se requiere el
juego de accesorios).

Incluye la plataforma de 4 mordazas y permite més superficie para fusionar las T'y
facilitar el remate de las conexiones. El calentador y el refrentador se pueden usar con el
desplazador o desconectados del desplazador y cargados por arriba (se requiere el juego
de accesorios).

Para operaciones de fusién més compactas con el carro desmontado del vehiculo. El
calentador y el refrentador se deben desmontar del desplazador y cargar por arriba en el
carro durante la operacién de fusién (se requiere el juego de accesorios).

Para maniobrar el carro alrededor del tubo en espacios estrechos.

CD01503-01-19-16




Retiro de carro de 4 mordazas

Asegurese que el calentador y el refrentador estan en la
posicién de almacenamiento entre las mordazas fijas.

Apague la alimentacién de la maquina y desconecte la fuente
de alimentacién si corresponde.

Retire los cuatro pasadores de seguridad en la base del carro.

TracStar:

Para retirar la caja de control de estabilizadores y elevadores
de tubos:

Desenganche la caja de control de la parte superior de la
escuadra de montaije, levantela y retirela del carro.

TracStar y MegaMc:
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Posicion de q;macenu-

miento del calentador/

refrentador

A\ ATENCION! Asegurese que la alimentacion del calentador esta

apagada antes de conectar o desconectar los
cables de alimentacién del calentador. No hacerlo
podria dar por resultado una descarga eléctrica.

Desconecte todas las mangueras y cables que usan conectores
de desconexién rapida del carro.

Retire el pasador de retencion (A) y extienda el estabilizador
de la plataforma del carro (B) debajo de la mordaza fija
exterior. Reinstale el pasador de retencién (A) en la plataforma
con el estabilizador en la posicion abierta.

AVISO: Cuando el calentador, el refrentador y las mordazas se
giran hacia afuera, primero se debe extender el estabilizador
de la plataforma del carro para impedir que el carro de

4 mordazas se vuelque y dafie el carro.

Consulte la seccién Elevacion del carro de 4 mordazas de este
manual para ver las instrucciones de elevacion del carro de
4 mordazas.

Conecte el juego de extension (cables y mangueras) entre el
carro y el vehiculo.

TX04988-04-18-16
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CD01602-0322-16

CD01573-02-05-16

CD01477-01-11-16

CD01582-03-22-16




° -l o0 °
Retiro de mandibula fija exterior
Ciertas aplicaciones de fusién requieren més espacio que el disponible ©
en el carro de 4 mordazas. Cuando se necesite, la mordaza fija exterior g
. . fsed
se puede retirar del carro de 4 mordazas para dejar el resto de la 4
. o
plataforma del carro intacta. s
3
Para retirar la mordaza fija exterior: o
Quite todos los insertos de las mordazas superiores e inferiores.
Asegurese que la mordaza fija exterior esté cerrada y sujetada.
Apague la alimentacién de la maquina y desconecte la fuente de
alimentacién si corresponde.
A Desconecte la manija de sujecién de la mordaza fija interior.
B Quite los pernos y retire los dos soportes de la mordaza fija.
C Desacople los conectores de desconexién rapida para quitar las
mangueras hidraulicas que se encuentran entre las mordazas.
o
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D Conecte una tira de elevacion con capacidad de carga adecuada en la 2
mordaza superior. Conecte la tira de elevacién al equipo de elevacion. 2
Elimine el exceso de holgura de la tira de elevacién para que 2
pueda soportar el conjunto de mordaza una vez que se quiten los pernos. 8
E Quite los seis pernos que aseguran la mordaza fija exterior en la
plataforma de 4 mordazas y eleve la mordaza.
Invierta el procedimiento para reconectar la mordaza fija exterior.
TX04919-04-18-16




Retiro de carro de 3 mordazas

Se requiere el juego de accesorios de carga por arriba. Asegirese que
el calentador y el refrentador estan en la posicién de almacenamiento
entre las mordazas fijas.

CD01565-0322-16

Retiro del refrentador

Cuando opere la maquina de fusién con el carro de 3 mordazas, el
refrentador debe ser retirado del pivote del desplazador.

A JATENCION! Las hojas del refrentador estan afiladas y pueden cortar.

Nunca intente retirar las particulas cuando el
refrentador se encuentre en marcha o se encuentre
en la posicion de refrentado entre las mordazas.
Tenga cuidado al usar y manipular el refrentador.

PH05465-0322-16

Para retirar el refrentador del brazo de pivote del desplazador:

Apague la alimentacién de la maquina y desconecte la fuente de
alimentacién si corresponde.

Conecte una tira de elevacién con capacidad de carga adecuada en
la argolla de elevacion en la parte superior del refrentador (A).

Retire los pernos

Desconecte las mangueras hidraulicas del motor del refrentador (B)

CD01564-0322-16

Elimine el exceso de holgura de la tira de elevacién para que pueda
soportar el refrentador una vez que se quiten los pernos.

Retire los (3) pernos de montaje del brazo de pivote del refrentador (C).

Eleve lentamente el refrentador con una gria elevadora.

Retire el conjunto de escuadras de la barra guia del refrentador del
conjunto de pedestal de calentador/refrentador (D).

CD01560-02-01-16

Conecte el conjunto de escuadras de la barra guia del refrentador a la
parte trasera del refrentador, utilizando la fornilleria que aseguraba el
refrentador al brazo de pivote del desplazador.

CD01566-03-22-16




Retiro de carro de 3 mordazas (continuacién)

El conjunto de traba del refrentador (F) y la tornilleria de montaje se
almacenan en la caja de herramientas del pedestal del calentador/
refrentador (E).

Instale el conjunto de traba en la parte delantera del refrentador,
como se muestra (F).

IMPORTANTE: La elevacién del calentador/refrentador
para montarlo y desmontarlo puede hacer que el
calentador/refrentador gire, use las manijas como ayuda
durante la manipulacion.

Apriete el tomillo de fijacién (G) sobre el rodillo para asegurar el
pasador del conjunto de traba del refrentador.

Conecte las mangueras hidraulicas de extension del juego de
extensién para usar dentro de una zanja al motor del refrentador
y conecte la otra punta al vehiculo.

Cuando no se use el refrentador, mantenga el refrentador en el
pedestal de calentador/refrentador.

Guarde cualquier tornilleria adicional en la caja de herramientas
del pedestal de calentador/refrentador.

Invierta los pasos de retiro del refrentador para reinstalar el
refrentador en el brazo de pivote del desplazador.

AVISO: Retire el conjunto de escuadras de la barra guia del
refrentador y el conjunto de traba del refrentador antes de
reinstalarlo en el brazo de pivote del desplazador.

CD01569-0322-16

CD01567-0322-16

CD01568-0322-16




Retiro de carro de 3 mordazas (continuacién)

Retiro del calentador

Cuando opere la maquina de fusién con el carro de 3 mordazas, el
calentador debe ser retirado del brazo de pivote del desplazador.

Para retirar el calentador:

Arranque la méquing, gire el calentador hacia afuera, desenganche el
bastidor del calentador y gire el calentador hacia adentro.

Apague la alimentacién de la maquina y desconecte la fuente de
alimentacién si corresponde.

Verifique que el calentador esté apagado y frio.

A ATENCION! Asegurese que la alimentacién del calentador esta

apagada antes de conectar o desconectar los cables
de alimentacién del calentador. No hacerlo podria
dar por resultado una descarga eléctrica.

Desenchufe los cables de alimentacién y RTD en los receptéculos para
calentador (A).

Conecte una tira de elevacién con capacidad de carga adecuada al

brazo de elevacién conectado al calentador (B). Lo s
- . . % Retire los pernos |
Elimine el exceso de holgura de la tira de elevacién para que pueda =77y J

soportar el calentador una vez que se quiten los pernos.

Retire los (3) pernos de montaje del calentador (C).

Eleve el calentador de la maquina.

Retire el conjunto de escuadras de la barra guia del calentador del
pedestal de calentador/refrentador (D).

Instale el conjunto de escuadras de la barra guia del calentador a
la parte trasera del calentador, utilizando la misma tornilleria que
aseguraba el calentador al brazo de pivote del desplazador.

CD01555-0201-16
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Retiro de carro de 3 mordazas (continuacién)

El conjunto de traba del refrentador y la tornilleria de montaje se
almacenan en la caja de herramientas del pedestal del calentador/
refrentador.

Instale la manija del calentador en la parte delantera del calentador
como se muestra (E).

El calentador de carga por arriba debe tener instalada una barra
separadora para poder separarlo de los extremos de tubo de manera
répida y eficiente durante el proceso de fusién.

Retire el conjunto de barra separadora y la tornilleria de montaje del
lugar de almacenamiento en el pedestal del calentador /refrentador,
como se muestra (F).

Instale la barra separadora en el lado opuesto al operador del carro,
entre las dos mordazas interiores, con la ranura larga de la barra hacia las
mordazas méviles (G).

CD01553-0201-16

CD01561-04-06-16

CD01562:0201-16




Retiro de carro de 3 mordazas (continuacién)

A\ ATENCION! Asegurese que la alimentacién del calentador esta

apagada antes de conectar o desconectar los
cables de alimentacién del calentador. No hacerlo
podria dar por resultado una descarga eléctrica.

Conecte los cables de alimentacién y RTD del calentador entre el
vehiculo y el calentador por medio del juego de extensién.

El calentador estd caliente y puede quemar la ropa

A\ ;CUIDADO! ; Y puede q a rop
y la piel. Mantenga el calentador en su bastidor o
pedestal aislado cuando no se encuentre en uso, y
tenga cuidado al calentar el tubo.

IMPORTANTE: La elevacién del calentador/refrentador para montarlo
y desmontarlo puede hacer que el calentador/refrentador gire, use las
manijas como ayuda durante la manipulacién.

Mantenga el calentador en el pedestal de calentador/refrentador
cuando no esté en uso.

Guarde cualquier tornilleria adicional en la caja de herramientas del
pedestal de calentador/refrentador.

Invierta los pasos de retiro del calentador para reinstalar el calentador
en el brazo de pivote del desplazador.

AVISO: Retire la barra separadora antes de reinstalar el
calentador en el brazo de pivote del desplazador.

CD01555-02:01-16




Retiro de carro de 3 mordazas (continuacién)

Retiro del carro:

Bajo condiciones de fusién muy estrechas donde el conjunto de
plataforma de carro de 4 mordazas no cabria, o para fusionar
conectores especiales que interferirian con la plataforma de carro, los
elevadores de tubo o la mordaza fija exterior, el conjunto de carro de
3 mordazas (2 mordazas méviles y una mordaza fija interior) se puede
retirar como una unidad separada de la plataforma de carro.

Quite todos los insertos de las mordazas del carro.

AVISO: Si se ha quitado el carro de 4 mordazas del vehiculo,
se debe extender el estabilizador de la plataforma del carro
para impedir que la plataforma se vuelque y dafie el carro.

Extienda el estabilizador de la plataforma del carro de 4 mordazas
tirando del pasador de retencién (A) y deslizando el estabilizador hacia
afuera (B) e insertando el pasador para bloquear la posicién abierta.

Con la maquina apagada y el bastidor del calentador girado hacia
afuera:

Desconecte las mangueras y el cable entre el carro de 4 mordazas y el
conjunto de carro de 3 mordazas (C).

Retire los soportes de las mordazas fijas (D) y sujete la manija de los
cilindros de sujecion (E) del cilindro de sujecién interior.

CD01582-02-11-16

T —
Desconecte el cable y las £
mangueras hidraulicas

CD01500-01-19-16

CD01499-04-06-16




Retiro de carro de 3 mordazas (continuacién)

Desacople los conectores de desconexién rapida (F) para quitar las
mangueras de la mordaza fija exterior y los cilindros de sujecién.

Quite los (5) pernos de montaje del soporte de barra guia exterior (G).

Quite los (6) pernos de montaje de la mordaza fija interior (H).

Consulte la seccién Elevacion del carro de 3 mordazas de este
manual para ver las instrucciones de elevacién del carro de
3 mordazas.

Invierta los pasos de retiro del carro para reinstalar el carro de
3 mordazas en el conjunto de carro de 4 mordazas.

TX04920-04-18-16

PH05457:02:02-16

CD01502:01-19-16
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Retiro de las mordazas superiores

Las mordazas superiores del carro se pueden quitar para facilitar las
maniobras del carro por debajo del tubo en situaciones de espacio
estrecho en zanjas. Se requiere el conjunto de escuadras de elevacién de
mordazas superiores (A), incluido en el juego de accesorios de carga por
arriba, para quitar las mordazas superiores.

A JATENCION! El conjunto de escuadras de elevacién de mordazas

superiores solo puede usarse para elevar una mordaza
superior con todos los insertos de mordazas superiores
refirados. Asegurese que los pasadores de refencién a
ambos lados del pasador de elevacién (B) estan bien
asegurados antes de elevar la mordaza superior.

Pasos para el retiro de la mordaza superior:

1
2

Encienda la maquina/el motor.

Suelte y gire hacia afuera todos los cilindros de sujecién.

A CUIDADO! Cuando sujete o suelte las mordazas, agarre firmemente

la manija de sujecién para soportar los cilindros de sujecion.
Los cilindros de sujecién son pesados, pueden caerse y
causar lesiones.

10
11

12

13

Si corresponde, abra las mordazas superiores y quite todos los
insertos de las mordazas superiores.

Cierre todas las mordazas superiores
Apague la méaquina/el motor.

Cierre las véalvulas en ambos cilindros de pivote de mordazas
superiores (C).

Conecte el conjunto de escuadras de elevacién de mordazas superiores en
la mordaza mévil interior.

Encienda la maquina/el motor.
Abra la mordaza superior que tiene la escuadra de elevacién instalada.
Apague la méaquina/el motor.

Conecte el equipo de elevacién a la argolla de la escuadra
de elevacién, y elimine la holgura en el cable del equipo de
elevacién (D).

Afloje el tornillo de fijacién en el pasador del cilindro de pivote de
mordaza que se conecta con la mordaza inferior (E).

Quite el pasador de pivote del cilindro con el punzén de latén que
se incluye en el juego de accesorios de carga por arriba (F).

A :CUIDADO! No ponga los dedos en el agujero del pasador de
i !

pivote en ningin momento durante el retiro del
pasador de pivote.

14
15

Encienda la maquina/el motor.

Retraiga la varilla del cilindro de pivote de la mordaza abierta
cerrando su palanca de valvula de pivote de mordaza.

PH04901-42-13

PH04902-4-2-13

PH04903-4-2-13

PH04904-4-2-13




Retiro de las mordazas superiores (continuacién)

16 Apague la maquina/el motor.

17 Mueva la palanca de vélvula de abrir/cerrar mordaza
repetidamente para aliviar la presién en el cilindro de pivote.
Desacople los dos conectores de desconexion rapida del cilindro
de pivote de la mordaza abierta (G).

PH04908-42-13

18  Use el dispositivo de elevacion para girar manualmente la
mordaza a la posicién cerrada.

A\ JATENCION! Asegurese que todo el personal esté alejado de la

mordaza durante su bajada.

19 Afloje el tornillo de fijacién de pivote de la mordaza superior en la
parte trasera de la mordaza inferior (H).

20  Elimine la holgura del cable del equipo de elevacion, y mantenga
las manos alejadas de la mordaza cuando quite el pasador de
pivote de mordaza. Quite el pasador de pivote de mordaza
usando el punzén de latén.

A :CUIDADO! No ponga los dedos en el agujero del pasador de
i !

pivote en ningin momento durante el retiro del
pasador de pivote.

PH04905-42-13

21 Una vez que quite el pasador de pivote de mordaza, puede elevar
la mordaza superior para alejarla del carro.

22 Retire la escuadra de elevacion de la mordaza superior movil
interior, y repita los pasos del 7 al 21 para la mordaza superior fija
interior.

23 Abra las vélvulas de corte en ambos cilindros de pivote de
mordazas exteriores.

PH04906-4-2-13

24 Retire la escuadra de elevacién de la mordaza superior fija
interior, y repita los pasos del 7 al 21 para la mordaza superior
movil exterior.

25  Si usa el carro configurado con 4 mordazas, retire la escuadra de
elevacién de la mordaza superior mévil exterior, y repita los pasos
del 7 al 21 para la mordaza superior fija exterior.

Instale el carro con todas las mordazas superiores retiradas alrededor del 2

tubo a fusionar. 3
o

Invierta los pasos de retiro de las mordazas superiores para reinstalar g

las mordazas superiores para fusionar. Asegurese que todos los tornillos S

de fijacién estén apretados y todas las mangueras estén conectadas.

Asegurese que las mordazas superiores con el ajuste de ALTA/BAJA

estén instaladas en las mordazas interiores. Después de fusionar el tubo,

retire las mordazas superiores nuevamente, retire el carro con todas

las mordazas superiores retiradas de alrededor del tubo fusionado, y

reinstale las mordazas superiores como se mencioné anteriormente.
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Seguridad en la elevacién

&
b
Respete todos los reglamentos federales, estatales, locales y especificos o
de la industria que sean aplicables a las tareas de elevacion. ! P
Primero en i
A\ ATENCION! La Seguridad 2
Advertencias de seguridad:
1. No exceda la carga nominal ni eleve cargas mayores a la carga
nominal del dispositivo de elevacion.
2. No use un dispositivo de elevacion que esté averiado o
defectuoso.
3. No eleve a personas. -
S
4. No eleve una carga suspendida sobre personas. >
2
5. No deje una carga suspendida desatendida. S
o
6. No quite ni obstruya las efiquetas de advertencia. 2
7. Llea y entienda el manual del operador del dispositivo de elevacién
antes de usar.
8.  Manténgase alejado de la carga suspendida.
9. Eleve las cargas Gnicamente a la altura que sea necesaria.
10.  No altere ni modifique el dispositivo de elevacién.
11.  Utilice préacticas de elevacion generalmente aceptadas como
seguras.
12. No imponga cargas de choque ni de impacto al dispositivo de
elevacion.
13.  Inspeccione todos los pasadores de elevacion en busca de dafio.
TX04250-04-18-16
Grilletes del dispositivo de elevacién
El dispositivo de elevacién de McElroy utiliza grilletes de anclaje con
pasador roscado para los puntos de conexién de las eslingas y la @
méquina. Cuando instale el pasador roscado de los grilletes en los puntos 3
de conexién, asegirese que el pasador toque completamente a fondo z
sobre su reborde (A) antes de elevar. 8
2

TX04989-04-18-16




Configuracién del dispositivo de elevacién

Se incluye un dispositivo de elevacién con la maquina. El dispositivo de elevaciéon se puede configurar para elevar:

. La maquina entera

. El vehiculo

. El carro de 4 mordazas
. El carro de 3 mordazas.

AVISO: Nunca use el dispositivo de elevacion suministrado para ningin ofro propésito que el que se muestra en este manual.
Podria dafiar el dispositivo de elevacién y la maquina.

Durante la elevacién y el transporte, el calentador y el refrentador deben estar en la posicién de almacenamiento, girados entre
las dos mordazas fijas del carro.

Use la ilustracién de abajo para hallar la configuracién que se ajuste a la carga que elevard. Hay tres posiciones de enganche
en la parte superior de la barra separadora.

Hay 4 cables en la barra separadora y 3 de ellos se pueden acortar para ciertas configuraciones. La tabla de abaijo lista la
posicién de enganche y los colores de los 4 puntos de enganche de eslingas para cada configuracién de elevacion.

Para elevar el carro de 3 mordazas, las eslingas deben moverse a los puntos de enganche de eslingas para carro de
3 mordazas en el dispositivo de elevacién.

Los cables 1y 2 se conectan a los puntos de elevacién en el lado del operador del carro de la maquina.

O

Use solamente las configuraciones de elevacién mostradas abaijo. &
2

Posicién de enganche P°S;°i6" Puntos 2

e . S

enganche| de eslinga )

1123 |4

B @®00 Maquina TracStar® 1200

entera

Puntos de

eslinga para
carro de Blanco /

3 mordazas

c |O|O|O|O)] Vehiculo TracStar®

1200

A 0000 Md.quina MegaMc® 1648
serie 2 entera

Vehiculo MegaMc® 1648
A @ O®® O series 2

@ — o A @ @® @ O|Carrode 4 mordazas

é ® ® @® O Carro de 3 mordazas

3 mordazas

TX04922-04-18-16




Elevacién de la méaquina TracStar® 1200
entera

La configuracién del dispositivo de elevaciéon que se muestra es
para elevar la maquina TracStar entera, incluido el carro.

AVISO: Nunca use este dispositivo de elevacién para ningin otro
propésito. Podria dafiar el dispositivo de elevacién y la maquina.

Asegurese que el calentador y el refrentador estén en la posicién
de almacenamiento entre las dos mordazas fijas.

Conecte el equipo de elevacién al dispositivo de elevacion en la
posicién de enganche B.

Acorte los cables 1y 2 en el lado del operador conectando

los puntos de eslinga azules directamente en el dispositivo de
elevacion. Consulte la tabla en la parte de abajo de la pagina
para ver las configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Retire la cobertura superior del motor.

Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados
en esta pdgina.

Eleve la méquina TracStar entera.

Posicion de enganche

Blanco

Puntos de 7 4\
\%Iinga Para/o O
carro de Blanco
\
A

3 mordazas /

Posicion Puntos
de .
enganche de esllnga

CD01523-0127-16

CD01522-0127-16

1

2

3

4

O

O

TX04923-04-18-16




Elevacién de la méaquina TracStar® 1200 entera

La configuracion del dispositivo de elevacion mostrada es para la elevacion del vehiculo TracStar solamente, sin el carro instalado.
AVISO: Nunca use este dispositivo de elevacién para ningin otro propésito. Podria dafar el dispositivo de elevacién y la maquina.
Conecte el equipo de elevacion al dispositivo de elevacién en la posicion de enganche C.

Conecte los puntos de eslinga blancos de las cuatros eslingas directamente al dispositivo de elevacién. Consulte la tabla en la parte
de abajo de la pagina para ver las configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Retire la cobertura superior del motor.
Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevaciéon mostrados en esta pagina.

Eleve el vehiculo TracStar.

000N\ .

RATED LOAD 16500185 1641200 MeELROY EQURMENTONY 8] TR WEIGHT 500 LBS U

Posicion de enganche

®® ©

Ja)s() e
P i s
Blanco - %
_‘ E Puntos de O T~
5 li -
A o ve ” Blanco Blanco Posicion Puntos

3 mordazas

de .
enganche de esllnga

\)
i 2, 1234

c OO0

TX04924-04-18-16
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Elevacién de la maquina MegaMc® 1648 serie 2 entera

La configuracién de la barra separadora que se muestra es para
elevar la maquina MegaMc entera, incluido el carro.

AVISO: Nunca use esta barra separadora para ningin otro
propésito. Podria dafiar la barra separadora y la maquina.

Asegurese que el calentador y el refrentador estén en la posicién
de almacenamiento entre las dos mordazas fijas.

Elevacién de la maquina de fusién de los puntos de elevacién del
carro

Conecte el equipo de elevacion al dispositivo de elevacién en la
posicién de enganche A.

Acorte los cables 1, 2 y 3 conectando los puntos de eslinga
azules directamente en el dispositivo de elevacién. Consulte
la tabla en la parte de abajo de la pagina para ver las
configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Retire la barra de remolque del vehiculo.

Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados
en esta pdgina.

Eleve la maquina de fusién MegaMc.

Posicion de enganche

Blanco

Blanco )
; ' Puntos de |
AR eslinga para /
g\ carro de Blanco / Blanco
\O 3 mordazas

\
Posicion Puntos
de -
enganche de eS"nga

112 |3 (4

A

TX04927.04-13-17

O
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Elevacién de la méaquina de fusién de los puntos
de elevacién del vehiculo

Conecte el equipo de elevacion al dispositivo de elevacién en la
posicién de enganche A.

Acorte los cables 1, 2 y 3 conectando los puntos de eslinga
azules directamente en el dispositivo de elevacion. Consulte
la tabla en la parte de abajo de la pagina para ver las
configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Retire la barra de remolque del vehiculo.

Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados
en esta pdgina.

Eleve la maquina de fusién MegaMc.

Posicion de enganche

[ Puntos de

eslinga para
A carro de Blanco Blanco
o— () \O 3 mordazas y
Azul Blanco /

\
Posicién Puntos
de .
enganche de esllnga

112 |3 |4

A 0000

TX04928-04-13-17
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Elevacién del vehiculo MegaMc® 1648 serie 2

La configuracién del dispositivo de elevacién mostrada es para la elevacién del vehiculo MegaMc solamente, sin el carro instalado.

AVISO: Nunca use este dispositivo de elevacién para ningn ofro propésito. Podria dafiar el dispositivo de elevacién y la maquina.

Conecte el equipo de elevacién al dispositivo de elevacién en la posicién de enganche A.

Acorte los cables 1, 2 y 3 conectando los puntos de eslinga azules directamente en el dispositivo de elevacién. Consulte la tabla en

la parte de abajo de la pégina para ver las configuraciones de puntos de enganche de eslinga.
Retire la barra de remolque del vehiculo.
Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados en esta pagina.

Eleve el vehiculo MegaMc.

by
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Puntos d . .
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carro de -
o— ) 3 mordazas enganche de eS|II‘Iga
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Elevacion del carro de 4 mordazas

Consulte la seccién Operaciones especiales para ver las instrucciones de
desconexién del carro de 4 mordazas del vehiculo.

La configuracién del dispositivo de elevacién mostrada es para el carro de
4 mordazas.

AVISO: Nunca use este dispositivo de elevacion para ningin ofro
propésito. Podria dafiar el dispositivo de elevacién y la méaquina.

Asegurese que el calentador y el refrentador estén en la posicién de
almacenamiento entre las dos mordazas fijos.

Conecte el equipo de elevacion al dispositivo de elevacion en la posicién
de enganche A.

Acorte los cables 1, 2 y 3 conectando los puntos de eslinga azules
directamente en el dispositivo de elevacién. Consulte la tabla en la
parte de abajo de la pagina para ver las configuraciones de puntos de
enganche de eslinga.

TracStar: Asegirese que la caja de control de elevadores de tubo/
estabilizadores esté desconectada y retirada del carro antes de la
elevacion. Consulte la seccién Operaciones especiales para ver las
instrucciones.

MegaMc: Asegurese que el montaje de elevacion de tubo/valvula esté
suelto y girado hacia abajo antes de elevar el carro. Consulte la seccién
Operaciones especiales para ver las instrucciones.

Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados en esta
pdgina.

Eleve el carro de 4 mordazas.

Posicién de enganche

~Puntos de
eslinga para

carro de Blanco
3 mordazas

Blanco

\
Posicion Puntos
de R
enganche| de€ eslinga

112|3 |4

A 000

TX04929-04-18-16
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Elevacién del carro de 3 mordazas

Consulte la seccién Operaciones especiales para ver las
instrucciones de desconexién del carro de 3 mordazas del
vehiculo.

La configuracién del dispositivo de elevacién mostrada es para el
carro de 3 mordazas.

AVISO: Nunca use este dispositivo de elevacién para ningin otro
propésito. Podria dafiar el dispositivo de elevacién y la maquina.

Conecte el equipo de elevacién al dispositivo de elevacion en la
posicién de enganche A.

Mueva todos los puntos de eslinga a la posicién interior para
carro de 3 mordazas.

Acorte los cables 1, 2 y 3 conectando los puntos de eslinga
azules directamente en el dispositivo de elevacién. Consulte
la tabla en la parte de abajo de la pagina para ver las
configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Conecte la eslinga a los puntos de elevacion mostrados en esta
pagina.

Eleve el carro de 3 mordazas.

Posicion de enganche

Puntos de
\eslinga para
carro de B

\
\O 3 mordazas

Blanco

Posicién Pu ntos
de

enganche de eSIinga
1(2 (3 (4

2 eee0

3 mordazas
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Aseguramiento del desplazador para el
transporte

Asegure el desplazador antes del transporte para impedir cualquier
dafio a la maquina.

CD01521-03-30-16

Para asegurar correctamente el desplazador en la posicién de
almacenamiento:

Con el calentador, el bastidor del calentador y el refrentador girados
hacia afuera, mueva el desplazador del calentador/refrentador
completamente a la izquierda.

Gire el refrentador, el calentador y el bastidor del calentador hacia

dentro del carro, entre las dos mordazas fijas. El calentador y el
refrentador se apoyardn sobre los soportes construidos en el carro.

Asegure el calentador y el refrentador con una tira con trinquete para
impedir su movimiento durante el transporte.

TX04931-04-18-16

Aseguramiento para un ancho reducido (TracStar)
IMPORTANTE: Es posible que la TracStar® 1200 requiera de permisos
especiales de transporte debido a su ancho.

Retire el carro de 4 mordazas. Consulte la secciéon Operaciones
especiales de este manual para ver las instrucciones de retiro del carro.

CD01515-03-30-16

Desconecte la caja de controles de elevadores de tubo/estabilizadores
del vehiculo y el carro.

Enchufe la caja de controles de elevadores de tubo/estabilizadores

en la consola del operador, para operar los elevadores de tubo y
estabilizadores sin el carro conectado al vehiculo. El puerto a un costado
del vehiculo no funcionard si el carro no estd conectado al vehiculo.

Retire la plataforma del operador del vehiculo:

O
A)  Soporte la plataforma y desenganche el eslabén de plataforma =
del carro. 8
°
B) Baje la plataforma a la posicién horizontal. 0
8

C)  Retire el eslabén que une la plataforma con el carro y guarde y

fije el eslabon en el extremo de la plataforma.

D)  Suelte la plataforma del conjunto de orugas y quitela.




Ponga la plataforma con el lado del piso hacia abajo en la
plataforma del vehiculo. Oriente la plataforma en el vehiculo, como
se muestra.

E)  Fije la plataforma del operador a la plataforma del vehiculo
utilizando dos pasadores de montaje de plataforma. Use los
agujeros pequefios de los puntos de conexién del carro para
asegurar la plataforma.

CD01584-03-30-16

Use una tira con trinquete para asegurar la plataforma en el
vehiculo.

F)  Conecte los extremos de los cables sobre los ganchos dentro
del dispositivo de elevacién. Cada cable se conecta al
gancho en el lado opuesto del dispositivo de elevacién.

CD01606-03-30-16

CD01607-03-30-16

G) Con el uso del equipo de elevacion, baje el dispositivo aE
e

de elevacién hasta la plataforma del vehiculo asegurando /S °
que las puntas de la barra separadora se apoyen dentro Tira con trinquete . T )
de las escuadras de almacenamiento de la plataforma del Vs g ~ > 3
vehiculo. Conecte las tiras con trinquete de un lado al otro del { “\V.'; 8
dispositivo de elevacién conectando los extremos al agujero » 2

O

grande de los puntos de conexién del carro en la plataforma
del vehiculo.

El vehiculo y el carro ahora se pueden cargar separadamente en el
vehiculo de transporte.

TX04932-04-18-16




Remolque de la MegaMc® 1648 serie 2

La velocidad limite de remolque de la maquina es de 5 millas/h.

AVISO: La méquina no esta disefiada para remolque a velocidad alta. Intentar remolcarla a
velocidades altas puede causar dafio a la maquina. Siempre transporte la maquina sobre un
camién de cama plana u otro medio similar, y asegurese de que la maquina esté bien amarrada.

Asegurese que los estabilizadores de la maquina estén completamente retraidos.
Almacene y asegure la plataforma del operador con un pasador. (A)
Conecte el anillo para remolque (B) en el vehiculo de remolque

AVISO: Conecte la maquina al vehiculo de remolque antes de retirar

las cufas de las ruedas.

Conecte las dos cadenas al vehiculo de remolque cruzandolas por el

aro (C) en la barra de remolque.

anillo para remolque de la barra de remolque (B).

AVISO: No gire la maquina de fusién contra los topes de giro, ya que

puede causar dafio a la maquina y el vehiculo de remolque.

TX04960-04-18-16

‘ - —

Cadenas de
remolque
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Mantenimiento preventivo

Para asegurar un rendimiento éptimo, es necesario que la maquina se
encuentre limpia y bien mantenida.

Con un cuidado razonable, esta maquina rinde afios de servicio

satisfactorio. Por lo tanto, es importante seguir un programa de
mantenimiento preventivo periddico.

Guarde la maquina bajo techo, protegida de los elementos del clima,
siempre que sea posible.
TX00428.8-1095

CD00142-11-2:94

Desconexiéon de alimentacién eléctrica

A ATENCION! Siempre desconecte la unidad de la fuente de alimentacién

eléctrica antes de comenzar cualquier mantenimiento para
evitar el riesgo de una descarga eléctrica

TracStar: Active el interruptor de desconexién de la bateria para
desconectar la alimentacién de la bateria a la maquina.

MegaMc: Desenchufe el cable de alimentacién de la méaquina para
desconectar la alimentacién eléctrica a la maquina.
TX0493303-31-16

WR00055-4-7-93

Lavado de la maquina

Cubra los enchufes y las cajas de control eléctricas antes de lavar.

La maquina debe limpiarse, segin se necesite, con un lavado con agua
y jabén.

No utilice lavado a presion.

TX00429-03-31-16

CD00178-5-3-96

Retiro de coberturas (TracStar)

Las coberturas estan conectadas con sujetadores de un cuarto
de vuelta.

Para retirar una cobertura, levante el anillo en los sujetadores
y girelos un cuarto de vuelta para soltarlo. Eleve y quite la
cobertura.

Para quitar la cobertura de la consola del operador, la
tapa debe estar abierta y las luces delanteras deben estar
desenchufadas.

Asegurese de enchufar las luces delanteras cuando reinstale la
cobertura de la consola del operador.

Sujetadores de

cobertura

TX04947-04-18-16
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del operador

CD01520-0125-16




Vélvula de bloqueo del desplazador

El desplazador se puede mover manualmente durante el procedimiento de
mantenimiento; para ello accione la valvula de bloqueo del desplazador cuando la
maquina esté apagada. La vélvula se ubica en el lado del desplazador del carro
entre las dos mordazas méviles.

Para destrabar el bloqueo del desplazador:

Tire de la manija de la valvula y sostenga.

Mueva manualmente el desplazador mientras el bloqueo esta destrabado.
Para trabar el desplazador:

Suelte la manija de la vélvula y déjela que retorne a la posicién de bloqueo.
TX04955.04-18-16

CD01608-04-04-16

Cambio del aceite hidraulico y filiro

Asegurese que la maquina esté apagada y desconectada de la fuente
de alimentacién.

El aceite hidraulico y el filtro deben cambiarse cada 400 horas
de funcionamiento o si el indicador de servicio de filtro no tiene la
indicacién de color verde.

El aceite también debe cambiarse si las condiciones del clima lo
exigen.

Desconecte el carro antes de vaciar la unidad. Acople las mangueras
del vehiculo.

Consulte la seccién “Aceites hidraulicos” del presente manual para las
recomendaciones de aceite hidréulico.

TracStar

Después de drenar el aceite, retire y limpie los filtros de aspiracién
magnéticos. Los filiros de aspiracién estén dentro del depésito de aceite
y son accesibles si quita la placa de acceso en la parte superior del
depésito. Use aire comprimido para eliminar la contaminacién de los
elementos magnéticos.

Después de cambiar el aceite, haga circular el aceite durante 5 minutos
para eliminar todo el aire antes de reconectar el carro.

TX04940-04-18-16

CD01540-04-04-16

CD01543-01-2816

CD01510-04-04-16

CD01544-01-28-16




Revision del aceite hidraulico

Revise el nivel del aceite hidraulico diariamente.

Si el aceite hidraulico no se ve en la mirilla, se debe afiadir aceite.

Llene hasta el nivel méximo de la mirilla cuando el aceite esté frio para permitir la expansion
de volumen del aceite.

CD01505-01-19-16

Consulte la seccién “Aceites hidraulicos” del presente manual para las recomendaciones de
aceite hidraulico.

TX04934-03-31-16

Ajuste de presion del sistema

TracStar:

Abra el capé del motor para tener acceso al ajuste del compensador de
presién de la bomba hidraulica (A).

CD01538-03-31-16

Arranque el motor.

La presion del sistema se muestra en el manémetro inferior (B).

AiCUIDADO! No toque las correas ni las piezas giratorias

mientras el motor estd4 en marcha. No hacerlo
podria resultar en lesiones personales.

A ;CUIDADO! Las superficies de los componentes del motor

pueden estar caliente. Tenga cuidado cuando
trabaje alrededor de superficies calientes.

TracStar

CD01537-01-28-16

MegaMc:

El compensador de presién de la bomba hidréulica (C) se conecta
al motor eléctrico en el lado del desplazador de la maquing, cerca
del depdsito de aceite hidraulico. El manémetro del sistema se
ubica al lado de la bomba (D).
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Ajuste de presién del sistema:

Para ajustar la presién, afloje la contratuerca y gire el compensador
en sentido horario para aumentar la presién, o en sentido
contrahorario para disminuir la presién.

CD01541-03-31-16

La presién del sistema debe ser de 3000 psi.

Vuelva a apretar la contratuerca del compensador de presion.

TX04935-04-18-16




Purga de aire de cilindros del carro

A\ ;ATENCION! Los fluidos que escapan bajo presién pueden penetrar la
|

piel y causar lesiones graves. Mantenga las manos y el
cuerpo alejados de los agujeros que expelen fluido bajo
presion. Utilice un trozo de cartén o de papel para buscar
fugas. Si el fluido se inyecta en la piel, deberd ser extraido
de inmediato por un médico familiarizado con este tipo de
lesiones.

Incline la méquina de manera que el extremo de la mordaza fijaquede més alto
que el extremo de la mordaza movil.

Cambie la valvula direccional y mueva el carro al extremo de la mordaza fija
y deje la vélvula engranada. Ajuste la presion del carro a aproximadamente

50-100 psi.

Afloje el tapén de purga sin quitarlo de un cilindro del carro junto a la mordaza fija para permitir que escape el aire. Retenga la
presion en el cilindro hasta que no haya indicacién de aire y vuelva a apretar répidamente el tapén.

Repita la operacién de purga en el cilindro opuesto junto a la mordaza fija.

Incline la méquina de manera que el extremo mévil de la mordaza quede més alto que el extremo de la mordaza fija. Mueva el
carro al extremo de la mordaza mévil.

Repita los procedimientos de purga para los cilindros del carro en el extremo de la mordaza mévil.
TX04941-0418-16

CD01512:01-19-16

Amortiguacién de cilindro hidraulico

Los cilindros hidréulicos del pivote de mordaza, el calentador y el refrentador estén equipados

con amortiguacién que disminuye el movimiento del cilindro cerca del final de la carrera. Hay un
tornillo de ajuste de cabeza hueca (A) cerca de uno de los extremos del cilindro para ajustar estas
amortiguaciones. El ajuste del extremo de varilla controla la amortiguacién de abertura del cilindro.
El ajuste del extremo de base controla la amortiguacién de cierre del cilindro.

Cilindros de pivote de mordazas

Para ajustar la amortiguacion del extremo de varilla, abra las mordazas completamente. Apague la
maéquina. El ajuste del extremo de varilla serd visible a través de la mordaza abierta. Gire el tornillo
de ajuste de cabeza hueca (A) para ajustar la amortiguacion. Girar el tornillo en sentido horario
aumentard la amortiguacion y en sentido contrahorario disminuiré la amortiguacién.

Para tener acceso al ajuste de amortiguacion del extremo de base, cierre las mordazas y apague la
maquina. Quite los 4 pernos que conectan los cilindros a la mordaza. Incline el cilindro hacia atras
para alcanzar el tornillo de ajuste de cabeza hueca (A) y haga un ajuste fino. Girar
el tornillo en sentido horario aumentara la amortiguacién y en sentido contrahorario
disminuiré la amortiguacién. Vuelva a conectar el cilindro y revise la amortiguacién
para ver si es correcta.

Cilindros de pivote del calentador y refrentador

Para ajustar la amortiguacién del extremo de base, gire el calentador y el refrentador
hacia afuera completamente. Apague la maquina. Ambos ajustes seran accesibles.
Gire el tornillo de ajuste de cabeza hueca (A) para ajustar la amortiguacién. Girar

el tornillo en sentido horario aumentarda la amortiguacién y en sentido contrahorario
disminuira la amortiguacién.

TX04944-04-18-16

PH04923-4-5-13

PH04924-4-5-13

PH04925-4-5-13




Sistema de aceite del motor ( TracStar)

Cambie el aceite después de las primeras 50 horas de funcionamiento.
Después de eso, cambie el aceite cada 500 horas de funcionamiento.
Consulte el manual del propietario del motor para ver las instrucciones
de mantenimiento del motor. El manual del propietario del motor también
estd disponible en linea en quickserve.cummins.com.

El filtro de aceite (A) y la varilla medidora de aceite (B) se ubican en el
lado del motor.

Hay dos tapas de llenado de aceite (C) ubicadas en la parte superior y
en el lado del motor.

La valvula de vaciado de aceite (D) se ubica en el lado del carter de
aceite.

TX04936-0524-16

CD01506-01-19-16

CD01507-01-19-16

Filtro de aire del motor (TracStar)

Revise el indicador de restriccién de aire (A). Si el indicador estd en
rojo, los filiros de aire necesitan mantenimiento, consulte el manual del
propietario del motor. El manual del propietario del motor también esté
disponible en linea en quickserve.cummins.com.

TX04937-04-18-16

CD01571-02:05-16




Cebado del sistema de combustible (TracStar)

4 O
Si el tanque de combustible quedara vacio, se introduciré aire en la linea &
de combustible. El siguiente procedimiento es para cebar el sistema de 5
combustible. g
Desbloquee la manija de la bomba de cebado manual girandola en sentido '8
contrahorario. Bombee la manija hasta que sienta resistencia y la manija no
pueda bombear més (aproximadamente 140 a 150 carreras para los filtros
secos, o 20 a 60 carreras para los filtros prellenados).
Bloquee la manija de la bomba de cebado manual empujandola
completamente y girandola en sentido horario.
Arranque el motor. Si el motor no arranca después de 30 segundos, gire la
llave de contacto a la posicién de apagado.
Bombee la bomba de cebado nuevamente y repita los pasos anteriores hasta que arranque el motor.
Cuando el motor arranca, es posible que funcione erraticamente y con ruido fuerte por unos minutos. Esta es una condicién
normal.
Si el motor no arranca, comuniquese con un sitio de reparacién autorizado por el fabricante del motor.
Opere el motor y revise en busca de fugas.
TX04938.04-18-16
Cambio de filtro de combustible (TracStar) -
T £ =
Motores (diésel con contenido ultra bajo de azufre): 'GE’ ‘E e
Cambie los filtros de combustible, tanto del motor como del prefiltro/ "g g §
separador de agua, de acuerdo con el intervalo en el manual del o ] =
propietario del motor (500 horas o 6 meses). El manual del propietario 5.2 S
del motor también estd disponible en linea en quickserve.cummins.com. ° 8
Q
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Motores (diésel con contenido alto de azufre):
o
Cambie el filtro de combustible del motor,de acuerdo con el intervalo en "] E
el manual del propietario del motor (500 horas o é meses). El manual S _9._’ S
del propietario del motor también esté disponible en linea en quickserve. = 2 2
cummins.com. 95 S
c o o
8 o
22
wn O
0
TX04961.04:20-17 ()
Limpieza de mordazas e insertos
el
Asegurese que la maquina esté apagada y desconectada de la fuente de ¢
alimentacioén. 2
o
Para evitar el patinaje y asegurar una alineacién correcta, las mordazas e
e insertos dentellados deben estar limpios. o

Elimine la tierra o cualquier material residual de las mordazas vy los
insertos utilizando un cepillo de cerdas rigidas.

TX00433-04-18-16




Si la unidad no arranca (MegaMc)

Revise la fuente eléctrica para verificar que es adecuada para la maquina.

AVISO: Un voltaje bajo dafaré la unidad. Para revisar el voltaje en cada una de las tres
fases, use el selector de fases y observe el voltimetro en el tablero de control.

A jPELIGRO! ]{\Jo toque los componentes eléctricos con la méquina conectada a la

vente de alimentacién. Se podria producir una descarga eléctrica que
podria causar lesiones graves o mortales.

Si la unidad no arranca, abra la caja de alimentacién principal y observe si estd
encendida la luz en el relé de inversion de fase. Si no es asi, desconecte la fuente de
alimentacién y haga que personal técnico calificado invierta cualquiera de los dos cables
de alimentacién entrante y trate de nuevo. Si la unidad todavia no arranca, haga que el
personal técnico efectie una localizacién de averia més detallada.

Inspeccione los fusibles dentro de la caja de alimentacién principal. Cambie segun se
requiera.

TX00810-04-18-16

PH05467-02-08-16

Hojas del refrentador

Asegurese que el motor esté apagado.
A\ ATENCIONI| Los hojas del refrentador estan afiladas y pueden cortar.
! Nunca intente retirar las particulas cuando el refrentador se
encuentre en marcha o se encuentre en la posicion de

refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al usar el
refrentador y al manipular la maquina.

Las hojas del refrentador estan empernadas directamente en los sujetadores de
hojas y deben ser inspeccionadas para detectar dafio y comprobar que estan
afiladas. Reemplace las hojas que estén melladas o romas.

AVISO: Nunca extienda las hojas més allé de la circunferencia interior o exterior
del refrentador.

TX04939-04-18-16

CD01486-01-14-16

Instalacién de las placas de calentador para
fusiones a tope

Instale las placas de calentador para fusiones a tope mientras el calentador estd frio.

A CAUTION | E! calentador esté caliente y puede quemar la ropa'y la piel.

Mantenga el calentador en su bastidor o pedestal aislado cuando
no se encuentre en uso, y tenga cuidado al calentar el tubo.

Las placas de calentador para fusiones a tope se instalan utilizando pernos de acero
inoxidable. Siempre use compuesto antiagarrotante para alta temperatura en las roscas
de los tornillos de montaje para facilitar el retiro mas adelante.

Las placas para fusiones a tope estan cubiertas en un lado con revestimiento
antiadherente. Instale las placas para fusiones a tope con el lado no revestido contra el
cuerpo del calentador.

Cuidadosamente asegirese que las placas de calentador para fusiones a tope estén
asenfadas completamente en el cuerpo del calentador, y que no haya material extrafio
atrapado entre las placas y el cuerpo del calentador.

IMPORTANTE: No apriete los pernos excesivamente.

TX02716-04-18-16

CD1539-0128-16




Limpieza de superficies del calentador

4 ;CUIDADO! El calentador estd caliente y puede quemar la ropa

y la piel. Mantenga el calentador en su bastidor o
pedestal aislado cuando no se encuentre en uso, y
tenga cuidado al calentar el tubo.

Las superficies de las placas del calentador para fusiones a tope
deben mantenerse limpias y libres de acumulaciones de pléstico y de
contaminantes. Es mejor quitar las acumulaciones de plastico cuando
las superficies del calentador estén a temperatura de fusién usando un
trapo no sintético limpio y seco. Los pafios sintéticos pueden fundirse
en las superficies del calentador a temperatura de fusién.

Las superficies de las placas de calentador para fusiones a tope estan
cubiertas con un revestimiento antiadherente.

Antes de cada fusién limpie las superficies del calentador con un trapo
limpio y seco de material no sintético.

AVISO: No utilice materiales abrasivos para limpiar las superficies
del calentador. Utilice solamente un trapo no sintético que no dafie las
superficies.

TX00440-04-18-16

Limpieza de superfi-
cies del calentador X

CD01490-01-19-16

Tensién de orugas (TracStar)

Estacione la maquina sobre una superficie plana y firme.

Use el dispositivo de elevacién o los estabilizadores hidraulicos para
elevar la maquina del suelo.

Ponga soportes adecuados debajo del bastidor inferior después de
elevar.

Mida la deflexién entre el rodillo central inferior y la superficie inferior
de la oruga de caucho en ambas orugas. La tensién de la oruga es
normal cuando esta distancia es aproximadamente de 1/2 pulg. Si la
deflexién es mayor o menor que ésta, se debe ajustar la tensién.

TX01472-04-18-16

1/2 pulg

CD00463-2:25-98




Ajuste de tensién de orugas (TracStar)
A ;CUIDADO! La grasa en el cilindro de tensién de las orugas se

encuentra bajo presion. Si la valvula de engrase se
afloja excesivamente, la vélvula y la grasa podrian
salir despedidas a presién alta y causar lesiones
graves. También se pueden causar lesiones si se
suelta la boquilla de engrase. Nunca afloje la
boquilla de engrase.

CD01513-01-19-16

Quite los tornillos y la cubierta (A) para tener acceso a la valvula de
tensién de las orugas y a la boquilla de engrase.

Para apretar la oruga, conecte una pistola engrasadora a la boquilla
de engrase (B) y afiada grasa al sistema. Cuando la oruga se ha
estirado hasta la tensién correcta, deje de afiadir grasa. Limpie el
exceso de grasa.

Para reducir la tension de la oruga o para aflojar y quitar la oruga,
alivie la presién en el cilindro de tensién de oruga; para ello, gire la
vélvula hexagonal (C) en sentido contrahorario hasta que comience a
salir grasa. Cuando se obtiene la tensién correcta de la oruga, gire la
vélvula en sentido horario y apriétela. Limpie la grasa despedida.

CD1514-01-19-16

Vuelva a colocar la cubierta de acceso y apriétela con sus tornillos.

TX02632:04-18-16

Revisiéon de aceite de mecanismo de orugas
(TracStar)

Revise periédicamente el nivel de aceite en ambos mecanismos de las orugas. =5

Para revisar el nivel de aceite, quite el tapén de nivel del centro (A) y verifique
que el nivel de aceite esté hasta el agujero del tapén. Si es necesario afiadir _
aceite, llene a través de uno de los agujeros (B) sobre el tapén del centro B - B

hasta que el nivel de aceite llegue hasta el agujero del tapén del centro. : R _>

CD01519-0125-16

Use aceite SAE-30-CD para llenar el mecanismo.

Vuelva a poner los tapones y apriételos. A (©)

TX04945-04-18-16




Cambio de aceite del mecanismo de orugas
(TracStar)

Cambie el aceite después de las primeras 200 horas de funcionamiento.
Los cambios de aceite subsiguientes deben programarse por lo menos una
vez al afio o cada 1000 horas.

Para cambiar el aceite, pare el mecanismo con los tapones de llenado/
vaciado alineados verticalmente.

Quite los tres tapones y vacie todo el aceite. Una vez vaciado el aceite,
ponga el tapén de vaciado inferior.

Llene el mecanismo a través del tapén superior hasta que el nivel de aceite
llegue hasta el tapén del centro.

Use aceite SAE-30-CD para llenar el mecanismo.

Vuelva a poner los tapones y apriételos.

TX04946-04-18-16

CD01518-04-04-16

Grasa

Mantenga las piezas giratorias bien lubricadas diariamente con grasa de alta

calidad, por ejemplo, grasa Mobil® XHP 462.

* Pasadores de pivote de mordazas

* Bujes de pivote del refrentador

* Bujes de pivote del calentador

* Pasadores de pivote de cilindros hidréulicos

* Pasadores de cilindros de estabilizadores (TracStar)

¢ Refrentador
TX04950-04-18-16

CD00183-11-6-95

Apriete de sujetadores

Revise todas las tuercas, pernos y anillos elasticos para comprobar que estén
firmes y en su lugar.

TX00437-9-13-94

CD01511-01-19-16




Baterias del control remoto por radio (TracStar)

Para cambiar la bateria del control remoto:
Voltee el control remoto.

Empuje la bateria de las lengietas que la sujetan y quite la bateria del
control remoto.

PH05456-01-25-16

Use el cargador de bateria para recargar la bateria.
Reemplace con una bateria totalmente cargada.

También hay un paquete de baterias que utiliza baterias estandar.
Coloque las 3 baterias AA en el paquete de baterias e inserte el paquete
en el control remoto.

PH05474-03-31-16

PH05473-03-31-16

TX04949-04-18-16

Reemplazo y carga de la bateria (TracStar)

Quite la cobertura de la consola del operador.

La bateria del vehiculo esté4 debajo de la consola del operador de la
mdquina.

CD01556-03-31-16

Desconecte la bateria quitando primero el cable negativo (negro) y
luego el cable positivo (rojo).

Para quitar la bateria, quite los dos pernos (A) y deslice la bandeja
de la bateria hacia afuera. Quite el sujetador de la bateria.

Cambie la bateria por una que cumpla todos los requisitos
mencionados abaijo.

* Capacidad minima - Empapada en frio a O °F (-18 °C) o mas

* Motor solamente — Amperios de arranque en frio: 850 (CCA)

* Motor solamente — Capacidad de reserva: 135 min (RC)

Conexién de carga de la bateria

La bateria se puede cargar a través de un conector de bateria remoto
(B) montado cerca de la bateria. Asegurese que el conector tenga la
tapa guardapolvo puesta cuando no esté en uso.

El tipo de enchufe para la conexién de carga es un conector SB175
de Anderson Power Products.

TX04948-04-13-17




Detector de falla de elemento del calentador

La funcién principal del detector de falla de elemento del calentador es
detectar uno o més elementos del calentador averiados y posteriormente
alertar al operador. El detector de falla de elemento del calentador
detecta elementos averiados midiendo cada una de las tres corrientes de
linea y comparandolas con los umbrales programados o “aprendidos” de
corriente baja y corriente alta. Si estan fuera de la gama programada por
més de 30 segundos, se activa una alarma.

TracStar

ENTRADAS

Botén de reinicio — Se usa para reiniciar el detector de falla de
elemento del calentador si es que este emite una alarma.  Los errores
de Voltaje, Calentador incorrecto y Falla de elemento se pueden
reiniciar oprimiendo el botén Reset (reiniciar). Sin embargo, si persiste
la condicién que gatillé el error inicialmente, el detector de falla de
elemento del calentador emitird una alarma nuevamente.

Botén de prueba — Se usa para probar la funcionalidad del elemento.
Oprima sin soltar el botén Test (probar) por lo menos 30 segundos
mientras el calentador esté encendido. El detector de falla de
elemento del calentador deberia emitir un Error de falla de elemento.
Oprima el botén de reinicio para borrar el error.

Botén de ensefiar — Se usa para programar, o “ensefiar”, los umbrales
nuevos de corriente de linea.

MegaMc

SALIDAS

error al operador destellando varios cédigos de error.

. L DETECTOR DE FALLA DE
Luz de falla de elemento del calentador — Indica una condicién de ELEMENTO DEL CALENTADOR

8163300

@E : REINICIAR PROBAR ENSENAR

Luz de botén de ensefiar — Indica el éxito o la falla de una operacion
programada o “ensefiada”. Generalmente se ubica cerca del botén
de ensefiar o es parte de ese boton.

Alarma audible - Indica una condicién de error relacionada con el
calentador. En las maquinas con sistemas de control automatico, esta
alarma audible también indica al operador de la méquina ciertas
condiciones de fusién normales (no necesariamente errores).

TracStar

del calentador

Luz de falla de elemento

Luz de falla de elemento

del calentador

1 =
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Detector de falla de elemento del calentador (continuacién)
PROGRAMACION DEL DETECTOR DE FALLA DE ELEMENTO DEL CALENTADOR

Debido a las variaciones de fabricacién en la resistencia de cada elemento térmico, el detector de falla de elemento del
calentador debe ser programado o “ensefiado”, para cada calentador individual. Esta programacién se logra oprimiendo
continuamente el botén Teach (ensefiar) durante 3 segundos, mientras el calentador estd encendido. Si la programacién es exitosa,
la luz del botén de ensefiar destellard lentamente 2 veces, al final del periodo de programacién de 3 segundos. Si se detecta un
error durante el proceso de “ensefianza”, la luz del botén de ensefiar destellard répidamente tan pronto se oprima el botén de
ensefiar. Las posibles fuentes de error son:

1) El calentador estéd apagado.

2) Uno de los transductores actuales esta averiado o se ha desconectado del Controlador de légica programable del detector de
falla de elemento del calentador.

CODIGOS DE ERROR

Si hay un error presente sonaré la alarma y la luz de falla de elemento del calentador destellard en un patrén correspondiente
al error en particular que se ha detectado. Los patrones de destello de la luz de falla de elemento del calentador se muestran
abajo. Los errores de Voltaje, Calentador incorrecto y Falla de elemento se pueden reiniciar oprimiendo el botén Reset (reiniciar).
Sin embargo, si persiste la condicién que gatillé el error inicialmente, el detector de falla de elemento del calentador emitira una
alarma nuevamente.

Las maquinas automdticas notifican los errores al operador por medio del Sistema de control de fusién de la maquina, aparte de
mostrar los Cédigos de error y controlar la alarma audible.

Tabla de patrones de cédigos de error

Error de voltaje

Modo de ensefar

Falla de corriente alta

Falla de corriente baja

Error de detector de talla
|de elemento del calentador

Segundos

. Indica que la luz de error estd iluminada
Error de voliaje

Este patrén se muestra cuando el voltaje de suministro de la maquina esté fuera del £15% de la gama de voltaje nominal.
Asegurese que el voltaje de la maquina estd dentro de la gama de voltajes nominales. Las maquinas TracStar son menos
propensas a experimentar variaciones de voltaje y como resultado, no miden el voltaje ni indican errores de voltaje.

Por ejemplo, la gama de voltajes nominales de la MegaMc® 1648 serie 2 es de 220 VCA a 240 VCA. Si el suministro de
voltaje es de menos de 187 VCA (220 VCA -15%) o superior a 276 VCA (240 VCA +15%), se indicaré un error de voltaje.

Modo de ensefiar

Este patron se muestra cuando no se han ensefiado los umbrales de la corriente de linea actual. Esto se encuentra comdnmente
cuando el detector de falla de elemento del calentador se instala inicialmente en la méaquina o después que se ha cambiado el
Controlador de légica programable del detector de falla de elemento del calentador durante la operacién de servicio. Ensefie los
nuevos umbrales de corriente de la linea del detector de falla de elemento del calentador.




Detector de falla de elemento del calentador (continuacién)

Falla de corriente alta

Este patron se muestra cuando las corrientes de linea del calentador estan por sobre el umbral de corriente alta por mas de

30 segundos. Este error generalmente se indica cuando se hace un cambio de calentadores, de un calentador pequefio a uno
més grande. Si se indica este error y el calentador es del tamafio correcto, vuelva a programar (ensefiar) los umbrales de la
corriente de linea.

Falla de corriente baja

Este patrén se muestra cuando las corrientes de linea son inferiores al umbral de corriente baja por mas de 30 segundos. Este
error generalmente se indica cuando hay un elemento en el calentador que se ha quemado o ha fallado, o cuando se instala un
calentador més pequefio que no ha sido ensefiado. Si se indica este error, revise la temperatura de la superficie del calentador en
busca de puntos frios.

A {CUIDADO! El colerwlfonrl estd caliente ?/ ptfede quemar la
ropa y la piel. Mantenga el calentador en su
cubierta aislada cuando no se encuentre en uso,
y tenga cuidado al calentar el tubo.

Un elemento averiado resultard en un anillo de zonas frias que corresponderd a la ubicacién del elemento averiado. Es imperativo
reparar el calentador antes de su uso. Si se indica este error y el calentador funciona correctamente, es probable que se haya
cambiado el calentador sin haberle ensefiado los nuevos umbrales de corriente de linea. En este caso, vuelva a ensefiar al
detector de falla de elemento del calentador.

Error de detector de falla de elemento del calentador

Se indica cuando el detector de falla de elemento del calentador no estd encendido o el controlador de légica programable del
detector de falla de elemento del calentador no estd funcionando. Es normal que este error se muestre temporalmente durante

el arranque de la maquina. La indicacién constante de este error generalmente se debe a un fusible averiado del suministro de
alimentacién del controlador de légica programable del detector de falla de elemento del calentador, un problema de cableado o
un problema de hardware del controlador de légica programable.

TX04951-04-18-16




Sistema de monitoreo del motor ( TracStar)

El sistema de monitoreo del motor es un dispositivo en la consola del
operador que se conecta al Médulo de control del motor y monitorea
los sistemas del motor.

Durante la vista de inicio, es posible que aparezca el simbolo de
precalentamiento del motor cuando la admisién del motor (A) se esta
precalentando.

Espere hasta que esta vista cambie a la vista de indicadores del motor
antes de arrancar el motor (B).

: Arrancar el motor antes que el precalentamiento se complete,
AVISO: A | mot tes que el precalent t plet
podria dafiar el motor. Permita que el motor complete el ciclo de
precalentamiento antes de arrancar el motor.

Hay 5 teclas programables en la parte baja de la vista para las
entradas del operador. Hay un LED de advertencia de color émbar
entre las dos teclas izquierdas y un LED de apagado de color rojo
entre las dos teclas derechas para alertar al operador.

Hay dos paginas de Indicadores del motor que pueden accederse
oprimiendo cualquiera de las teclas programables. Cambie entre las

dos pdaginas oprimiendo la tecla derecha. E>

INDICADORES DEL MOTOR Pégina 1
. rpm del motor
. Presion de aceite del motor .@.
. Voltaje de bateria EZ1
. Temperatura de refrigerante del motor @ﬂ
@ Apogcdo del motor: alerta al operador de una condicién que
requiere apagar el motor.

& Alerta de falla activa: alerta al operador de una falla activa
registrada por el médulo de control del motor.

¢ INDICADORES DEL MOTOR Pégina 2
Temperatura del aceite hidraulico Iﬁ”
Horas del motor Cﬂ

Carga del motor @-l

@ Apagado del motor: alerta al operador de una condicién que
requiere apagar el motor.

Alerta de falla activa: alerta al operador de una falla activa
registrada por el médulo de control del motor.

~
-

0

|
A

CD01465-01-11-16
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PH05462-02-03-16
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Sistema de monitoreo del motor (continuacién)
I[:jo MENU RECORDATORIO DE SERVICIO

Acceder oprimiendo la segunda tecla desde la derecha.

Indica recordatorios de mantenimiento de: P AGEITE MOT
_ INTERVALO

. Aceite del motor RESTANTES

. Filtro de combustible

. Filtro de aire del motor RESIAL AR

. Aceite hidraulico

. Servicio del motor

. Servicio de la maquina

Se puede fijar el intervalo de mantenimiento y se visualizan las horas
restantes de funcionamiento.

A MENU DE DIAGNOSTICO

Acceder oprimiendo la tecla del centro.

. Vea las fallas activas registradas por el médulo de control del HFALLAS ACTIVAS - ECM

motor (ECM). FALLAS GUARDADAS - ECM
. Vea las fallas guardadas registradas por el ECM. BORRAR CODIGOS FALLA
. Borre los cédigos de falla.

MENSAJE DE DIAGNOSTICO

Se accede desde la vista de Ment de diagnéstico o cuando se activa
la falla.

SPN: Ndmero de parametro sospechoso
FMI: Indicador de modo de falla
OC: Nomero de ocurrencias

Cadena de texto: Descripcion del error.

Ident. de dispositivo: ID de dispositivo
Direccién: Visualiza el numero de direccién del dispositivo

ara consultar sobre los errores y obtener mas informacién, vaya a
P ltar sobre | bt f
quickserve.cummins.com e ingrese el SPN y FMI.

 —
s MENU DE AJUSTES

I
Acceda oprimiendo la tecla de la extrema izquierda.

Cambie la forma de visualizacién del Sistema de monitoreo del motor.

. CONTRASTE |
° Brillo UNIDADES  KPAMETRICO
. Contraste ioioma ESPARCL
J Unidades de valores mostrados DIRECCION ECM 0
. Idioma del texto
. Direccién del ECM

TX04954-04-18-16
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Ajuste de temperaturas del calentador

El termémetro en el calentador no indicaré la temperatura real de la
superficie y debe usarse solo como un indicador general.

TracStar:

El interruptor del calentador y el controlador de temperatura se ubican en
la consola del operador.

MegaMc:

El interruptor del calentador y el controlador de temperatura se ubican en
la parte delantera de la caja de control del calentador.

Se debe revisar la temperatura del calentador periédicamente con
un pirémetro y se debe hacer el ajuste necesario al controlador de
temperatura.

TX04943-04-18-16
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Preparacién del controlador de temperatura Fuji modelo PXR3

Ajuste de la temperatura del calentador

Encienda el calentador y oprima la tecla SEL para visualizar

el SV (Ajuste de valor). Se iluminara la luz indicadora de SV.
Pulse las teclas A (ARRIBA) o ¥ (ABAJO) hasta que se muestre
el valor deseado de temperatura del calentador. El valor nuevo
se registrard en el SV después de tres segundos. De alli en
adelante, el controlador operard usando el nuevo valor de SV.

Revisién de la temperatura de la superficie del
calentador con un pirémetro.

Todos los dias, el operador debe revisar la superficie del
calentador para ver que la indicacién de PV (Valor del
proceso) en el controlador coincida con la temperatura real de
la superficie. Cuando el calentador alcance la temperatura
de funcionamiento, use un pirémetro para leer la temperatura

real de la superficie de la placa del calentador para fusiones
a tope. Después del encendido del calentador, asegurese de
dejar tiempo suficiente para que la superficie se estabilice. Si
se detecta una discrepancia y la diferencia es consistente, el
operador puede modificar el ajuste del controlador, como se
describe abaijo.

TracStar

Ajuste de valores permanentes del controlador

Oprima sin soltar la tecla SEL por 6 segundos aproximadamente
hasta que se muestre el parémetro PulF (PVOF). Oprima la tecla
SEL una vez para mostrar la compensacién actual. Use las teclas
A (ARRIBA) y ¥ (ABAJO) para ajustar el parametro al valor

de compensacion deseado. Para aumentar la temperatura de la
superficie del calentador, la compensacién debe ser un nimero
negativo (-). Oprima la tecla SEL una vez y se visualizard PulF
(PVOF) y el nuevo valor de compensacién se sumard o restaré
del ajuste de SV. Oprima la tecla SEL por dos segundos, para
regresar al ajuste de SV. Después de aproximadamente treinta
segundos la vista regresard a la indicacién de PV.

Realizaciéon de un afinamiento automdtico

El afinamiento automdtico determina los valores de PID (banda
proporcional, tiempo de integrales y tiempo de derivadas) para
el rendimiento éptimo del calentador. Oprima sin soltar la tecla
SEL por aproximadamente 3 segundos. Se visualizard At (AT).
Oprima la tecla SEL una vez. Use la tecla A (ARRIBA) para
cambiar at (AT) a 1. Oprima la tecla SEL una vez para aceptar
el nuevo valor at (AT). La unidad ejecutard un afinamiento
automético. La luz en el lado inferior derecho de la pantalla
destellard hasta que se complete la afinacién automdtica. El
valor at (AT) se pondra autométicamente en O.

El controlador de temperatura Fuji modelo PXR3 tiene varios
ajustes que se pueden personalizar. Para obtener mas
informacién sobre el controlador o para descargar el manual de
funcionamiento completo, visite el sitio web www.instrumart.com
y escriba Fuji PXR3 en el cuadro de busqueda.

CD01546-0129-16
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TracStar® 1200

OK

—_

Para los detalles de mantenimiento y servicio, revise el manual del motor

2. | La maquina esta limpia
3.| Los insertos y pasadores de retencién de insertos estan instalados
4. | Todos los sujetadores (tuercas, pernos, pasadores, etc.) estén en su lugar y debidamente apretados
5. | Todos los letreros de identificacién estan en su lugar en la unidad
6. | Los alambres, cables de bateria y todos los bornes eléctricos estan en buenas condiciones
7. | Las orugas estdn bien reparadas y tensadas correctamente
8. | El aceite hidraulico es visible en la mirilla del depésito
9. | No hay fugas notorias de aceite o agua (sistema de motor e hidraulico)
10. | El tanque de combustible estd lleno (diésel con contenido ultra bajo de azufre solamente)
11. | Nivel correcto de aceite del motor
12. | Nivel correcto de sistema de enfriamiento
13. | Mangueras hidréulicas en buenas condiciones
14. | El motor arranca y funciona correctamente
15. | El refrentador funciona correctamente
16. | Calentador en buenas condiciones (sin muescas ni acanaladuras en placas de fusién a tope)
17. | Temperatura correcta de la superficie verificada con un pirémetro, comparada con el ajuste del controlador de temperatura
18. | Los interruptores y botones funcionan correctamente
19. | El control de acelerador de dos posiciones funciona correctamente
20. | El Sistema de monitoreo del motor funciona correctamente
21.| La presién del sistema es de 3000 psi
22. | El carro funciona sin problemas
23. | El control remoto funciona correctamente y las baterias estan cargadas adecuadamente
24. | Las vélvulas hidréulicas funcionan correctamente
25. | La méquina de fusién no tiene dafios
26. | Todos los cilindros hidraulicos estén ajustados (amortiguacién, velocidad y carrera)
27. | Los estabilizadores funcionan correctamente
28. | La plataforma del operador esta en buenas condiciones
29. | El detector de falla de elemento del calentador funciona correctamente
30. | Las coberturas del motor del vehiculo estd instaladas correctamente
31. | Todos los puntos de engrase y de pivote estan lubricados
32. | Todos los botones de apoyo del refrentador estan en su lugar
33. | El dispositivo de elevacién y las eslingas estan en buenas condiciones
34. | Las hojas del refrentador estan en buenas condiciones (todas estén en su lugar, no romas ni picadas, etc.)

8-1
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MegaMc® 1648 serie 2

OK

—_

La maquina estd limpia

2. | El aceite hidraulico es visible en la mirilla del depésito
3. | Mangueras hidréulicas en buenas condiciones
4. | El carro funciona sin problemas
5. | Todos los cilindros hidréulicos estén ajustados (amortiguacién, velocidad y carrera)
6. | Todos los puntos de engrase y de pivote estan lubricados
7.| No hay fugas notorias de aceite (sistema hidraulico)
8. | Todos los letreros de identificacién estén en su lugar en la unidad
9. | Los alambres y todos los bornes eléctricos estan en buenas condiciones
10. | El motor eléctrico arranca y funciona correctamente
11. | Los insertos y pasadores de retencién de insertos estan instalados
12. | El refrentador funciona correctamente
13. | Calentador en buenas condiciones (sin muescas ni acanaladuras en placas de fusién a tope)
14. | Temperatura correcta de la superficie verificada con un pirémetro, comparada con el ajuste del controlador de temperatura
15. | Los interruptores y botones funcionan correctamente
16. | Todos los sujetadores (tuercas, pernos, pasadores, etc.) estan en su lugar y debidamente apretados
17.| La presién del sistema es de 3000 psi
18. | La presién de los neumdticos es correcta y los neumdticos estén en buenas condiciones
19. | Los cables y enchufes estén en buenas condiciones
20. | Todos los botones de apoyo del refrentador estan en su lugar
21.| La barra de remolque estd en buenas condiciones
22. | Los estabilizadores funcionan correctamente
23. | Las valvulas hidréulicas funcionan correctamente
24. | La méquina de fusién no tiene dafios
25. | El detector de falla de elemento del calentador funciona correctamente
26. | El dispositivo de elevacién y los cables estan en buenas condiciones
27. | Las hojas del refrentador estdn en buenas condiciones (todas estén en su lugar, no romas ni picadas, etc.)
28 | La plataforma del operador esté en buenas condiciones.

TX04952-04-18-16




Definiciones de variables

D.E. = Diémetro exterior de tubo (pulg)
t = Grosor de pared de tubo (pulg)
M =3,14

SDR = Relacién estédndar de dimensiones de tubo (sin unidades)
IFP = Presién interfacial de tubo (psi)

TEPA = Area de piston efectiva total de cilindros del carro (pulg?)

Féormulas

SUPERFICIE DE TUBO = (D.E. - ) x t x [
FUERZA DE FUSION = SUPERFICIE x IFP

-
I
-

FUERZA DE FUSION

+ ARRASTRE

MANOMETRO =

TEPA

Ejemplo

Tamafio de tubo = 8 pulg IPS, SDR 11

D.E. = 8,625 pulg

ARRASTRE = segin lo medido en psi (en este ejemplo se usan 30 psi)
IFP recomendada = 75 psi

Usando una mdquina de fusién de fuerza alta, modelo 28

TEPA = 4,71 (de la tabla)

(D.E. -1) x t x [1 x IFP
TEPA

MANOMETRO = + ARRASTRE

(8,625 - 0,784) x 0,784 x 3,14 x 75
4,71

MANOMETRO = + 30 psi

TX02893-04-18-16

Areas de pistén efectivas totales (pulg?)

Modelo Fuerza alta | Mediana [Fuerza baja
de fusién
A160/A250 0,90
28 4,71 3,24 1,66
250 4,71 3,24 1,66
412 11,78 6,01 3,14
618 11,78 6,01 3,14
500 6,01 3,14
824/T630 29,44 15,32 9,43
1236/T900 29,44 15,32 9,43
1648/T1200] 31,42 14,14
2065 31,42
1600 31,42 14,14
2000 32,99
338 psi




Aceites hidraulicos

El uso de un aceite hidréulico adecuado es obligatorio para poder lograr los niveles méximos de rendimiento y vida dtil de la
mdquina. Utilice un aceite hidraulico limpio, de alta calidad y con propiedades antidesgaste con un indice de viscosidad (V1) de
135 minimo. Deberd tener una viscosidad méxima de 500 ¢St (2000 SSU) durante el arranque inicial (a temperatura ambiente) y
una viscosidad minima de 13 ¢St (65 SSU) a la temperatura méxima del aceite (la cual generalmente es 80°F sobre la temperatura
ambiente). Si se utilizan aceites hidrdulicos que no satisfacen estos criterios, se podria fener un rendimiento deficiente y/o causarles
dafios a los componentes hidrdulicos.

La tabla siguiente especifica la temperatura del aceite para diferentes grados de viscosidad. El aumento de temperatura del aceite
hidrdulico puede variar de 30°F hasta aproximadamente 80°F por encima de la temperatura ambiente segin el ajuste de la presién,
la edad de la bomba, el viento, etc. En la fébrica se afiade aceite hidréulico Mobil Univis N46. Este aceite ofrece la ventaja de una
gama de temperaturas mds amplia; sin embargo, este aceite no debe emplearse para funcionamiento continuo a menos de 24°F.
TX03082:04-18-16

Caracteristicas de aceites hidraulicos
Fabricante  |Nombre del aceite | ¢St cSt | V. |-20°F -10°F 0°F 10°F 30°F 50°F 70°F 90°F 110°F  130°F  150°F Gama Gama
100F | 210F °F °C
Mobil DTE 10 Excel 15| 15,8 | 4,1 | 168 stk A o o o ok ok R sk ok ok K K K ok ok ok sk sk ot ok kK ok ok o ok ok ok kK K[ K o ok ok ok [k K K K K 16 -113| 27 - 45
DTE 'IO EXCeI 32 32,7 6,6 164 %k %k 3k sk ok kK sk ok ok sk ok Pk ok 3k sk 3k 3k 5k 3k sk >k sk ok K sk 3k %k >k 3k ok Pk sk 3k ok ok ki >k sk k k ok k|k ]2_"54 _'I'I _68
DTE 10 Excel 46 45,6 | 8,5 [164 sk ok ok ok ok ok ok flook sk ok ok ok o sk ok ok sk sk sk ok ok ok ok fi ok sk sk sk sk R ok ok ok sk sk ok sk ok 23173 | -5-78
DTE 'IO EXCeI 68 68,4 '|'|’2 ]56 %k 3k 3k ok M ok 3k ok ok 3k kP ok %k ok ok k ok ok %k 3k ok o sk ok ok %k 3k ok ik sk %k 3k ok 3k 3k k 3k Xk 3k ok ] 37_"96 3_9]
Univis N_32 34,9 6,9 164 %k %k 3k %k >k kK sk ok sk sk ok Pk ok 3k sk 3k sk ok %k ok 3k sk ok 3Kk 3k 5k 3k sk ok Pk ok 3k ok >k sk Hf k k >k sk %k ] ]2_]50 _'I'I _66
Univis N-46 46 8,5 |163 s sk sk Bk ok ok ok ok flook sk sk ok o sk ok ok sk sk k| ok sk ok ok ok fl ok sk sk sk sk R s ok ok ok ok sk sk 24166 | -4 -74
Univis N_68 73,8 ]2,] ]60 %k 3k kK >k %k %k 3k ok g ok %k %k ok 3k Off %k ok %k 3k k kK >k k %k 3k ok ok ok %k k %k kK %k ok %k k Xk 39_]93 4_89
NOTA: Esta tabla esta basada en las rec daci de grado de viscosidad de 13 a 500 cSt dadas por el fabricante de la bomba.
NOTA: Las temp indicadas son las temp del aceite. — NO son temperaturas ambiente.
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Especificaciones de la TracStar® 1200

Pesos (con aceite, lleno)
Peso total de la maquina: 6740,4 kg (14 860 Ib)
Peso del vehiculo solamente: 3331 kg (7410 Ib)
Carro de 4 mordazas: 3379,3 kg (7450 Ib)
Carro de 3 mordazas: 1669 kg (3680 Ib)
Mordaza fija exterior: 235,7 kg (520 Ib)
Refrentador: 351,5 kg (775 |b)
Calentador: 272,2 kg (600 Ib)
Dispositivo de elevacién (barra separadora): 226,8 kg (500 Ib)

Dimensiones

-—
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Especificaciones de la TracStar® 1200 (continuacién)
Carro

Diémetro de tubo méximo: 1200 mm (48 pulg) D.E.
Diémetro de tubo minimo: 450 mm (16 pulg) D.E.

Fuerza mediana Area de pistén efectiva total (TEPA): 91,2 cm? (14,14 pu|92)
Fuerza méxima: 19,241 kg (42,420 Ib)

Fuerza alta Area de pistén efectiva total (TEPA): 202,7 cm? (31,42 pu|g2)
Fuerza méxima: 42,756 kg (94,260 Ib)

Motor

Tier 4 / Etapa 3b — Nomero de modelo del motor QSF2.8t4TC74 (N.° de ref. MDA00241)
74 h (55 Kw), 2,8 |, 4 cilindros turbo, Carga enfriada por aire, EGR, US EPA Tier 4f, EU Etapa IlIB, DEF no requerido

Tipo de combustible: Diésel con contenido ultra bajo de azufre (15 ppm)

Etapa 3a — Nomero de modelo del motor QSF2.8t3TC72 (N.° de ref. MDA00293)
72 hp (54 Kw), 2,8 1, 4 cilindros turbo, EU Etapa llIA, DEF no requerido

Tipo de combustible: Diésel con contenido dlto de azufre

Capacidad de tanque de combustible: 87 | (23 gal)

Capacidad de tanque operativo: 12 horas aproximadamente

Sistema hidrdulico
Capacidad del depésito: 87 | (23 gal)
Presion del sistema operativo: 207 bar (3000 psi)

Presién méxima de fusién del carro: 207 bar (3000 psi)

Calentador
Alimentacién: 35 000 W

Movilidad

Vehiculo autopropulsado con orugas de caucho

Velocidad del vehiculo: Baja 1,1 millas/h/Alta 1,4 millas/h

TX04957-04-25-17
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Especificaciones de la MegaMc® 1648 serie 2

Pesos

Peso total del vehiculo: 5346 kg (11,787 Ib)

Peso del vehiculo solamente: 1967 kg (4,337 Ib)

Carro de 4 mordazas: 3379,3 kg (7450 Ib)

Carro de 3 mordazas: 1669 kg (3680 Ib)

Mordaza fija exterior: 235,7 kg (520 Ib)

Refrentador: 351,5 kg (775 |b)

Calentador: 272,2 kg (600 Ib)

Dispositivo de elevacién (barra separadora): 226,8 kg (500 Ib)

Dimensiones

193 pulg . «  895pulg
4902 mm 2273 mm

99 pulg |4 ¢
2515 mm |24 7

59 pulg

Iy

—

89,5 pulg

2273 mm

85 pulg - ) —— 107pulg — ]
2159 mm 2717 mm

—

‘ * 1498 mm «

MAQUINAS DE
FUSION

VEHICULO
SOLAMENTE

CARRO DE
4 MORDAZAS




Especificaciones de la MegaMc® 1648 serie 2 (continuacién)

Carro
Diémetro de tubo méximo: 1200 mm (48 pulg) D.E.
Diémetro de tubo minimo: 450 mm (16 pulg) D.E.

Fuerza mediana Area de pistén efectiva total (TEPA): 91,2 cm? (14,14 pu|92)
Fuerza méxima: 19,241 kg (42,420 Ib)

Fuerza alta Area de pistén efectiva total (TEPA): 202,7 cm? (31,42 pu|g2)
Fuerza méxima: 42,756 kg (94,260 Ib)

Motor
Motor: 25 hp, trifésico, 220-240 V, 50/60 Hz
20 hp, trifésico, 380-415 V, 50 Hz
Requisito de alimentacién minima: 220-240 V, 62,3 kVA/58,2 kW
380-415V, 59,0 kVA/56,1 kW

Sistema hidraulico
Capacidad del depésito: 87 | (23 gal)
Presién del sistema operativo: 207 bar (3000 psi)

Presién maxima de fusién del carro: 207 bar (3000 psi)

Calentador
Alimentacién: 35 000 W

Movilidad
Neumdticos: ST 235 80R16 10 telas (1596 kg [3520 Ib] de capacidad)
Eje delantero: Articulado

Transporte: Se tira del anillo para remolque (no exceda de 5 millas/h)

TX04956-04-18-16
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DATALOGGER®

Verificacién y documentacién de fusiones

DESCRIPCION GENERAL

El DataLlogger® 5 de McElroy se usa para registrar y documentar los pardmetros

clave del proceso de fusién para determinar si una unién se fusioné con la presién y
los tiempos correctos, de acuerdo con las normas aceptadas. El Datalogger 5 genera
informes de uniones para revisién en el campo o transferencia al DataLogger
Vault”, una aplicacién en linea gratis que provee almacenamiento seguro y
capacidades sin parangén de andlisis de datos de las uniones. El Datalogger 5
puede imprimir un sello de GPS para obtener una ubicacién més precisa de la unién
por fusidn, tiene un escdner que registra la informacién de los cédigos de barra de
tubos y conectores, y es totalmente compatible con las redes Wi-Fi y celulares.

CARACTERISTICAS

* Interpretacién del gréfico visual FusionGuide™

¢ Provee la conocida interfaz de usuario Microsoft® Windows®

¢ Cinco idiomas instalados (inglés, espafiol, portugués, ruso y chino simplificado)
* Apoyo para fusién a tope, fusién de pared lateral y fusién de contencién doble

¢ Las instrucciones en pantalla guian al operador paso a paso para generar
informes de las uniones

* Alimentado por bateria interna en computadora portdtil
¢ El operador usa su propio pirémetro

* Sello de GPS

* Escdner de cédigos de barras

* Cdmara SMP para tomar fotografias de las fusiones, del sitio de trabajo, del
refrentado y la formacién del cordén

* Cargue los datos de las uniones desde el campo al Datalogger Vault™

© 2017. Vault es una marca comercial de McElroy Manufacturing, Inc.
DataLogger y MMI son marcas registradas de McElroy Manufacturing, Inc. Reservados todos los derechos.
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ESPECIFICACIONES

MODELOS *

DL1600T: Datalogger 5 - Paquete en inglés
DL16002: Datalogger 5 - Paquefe en espafiol
DL16003: DataLogger 5 - Paquete en portugués
DL16004: DataLogger 5 - Paguete en ruso
DL16005: Datalogger 5 - Paguete en chino

*los modelos incluyen fodos los idiomas soportados. El orden de los paquetes refleja

el idioma predeferminado y el idioma de los

materiales de apoyo.

NORMAS ACEPTADAS *

ASTM F2620-12 WIS 4-32-08:2002-04

150 21307:2011-05 DVS 2207-1 PE-HD:2005-09
GIS/PL2-3:2006-07 DVS 2207-11 PP:2008-08
Profuse DS/INF 70-2 PP:1992-05

DS/INF 70-2 PE:HD:1992-05

*Se podrian agregar mds esténdares en fufuras actualizaciones de software.

Bl paguete Datalogger incluye un emisor de presién digital, una computadora de mano robusta con software
preinstalado, un maletin y un afio de apoyo de software gratis. Especificaciones sujetas a cambio sin aviso previo.

Compatible con
Datalogger Vault

Almacene y analice los datos de las uniones
por fusién en la nube de un modo seguro.

Datalogger

VAOLT

vault.mcelroy.com

M McELROY

www.mcelroy.com







Acerca de este manual . ..

McElroy Manufacturing se esmera por brindar a sus clientes los productos de la
mejor calidad posible. Este manual ha sido impreso con materiales duraderos para
entornos severos.

Este manual es a prueba de agua, resistente a roturas, resistente a grasa, resistente
a abrasién y la calidad del empastado asegura que el producto serd legible y
duradero.

Este manual no contiene materiales a base de celulosa y no contribuye a la cosecha
de bosques, ni estd compuesto de elementos dafiinos para la capa de ozono. Este
manual puede desecharse con seguridad en un relleno sanitario y no contaminaré las
aguas subterraneas.

TX001660-8-19-99
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